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Bedienungsanleitung

Der Metabo PL 5-30 ist ein einfach zu bedienender 5-Punktlaser zum horizon-
talen und vertikalen Nivellieren einschliellich Loten. Dieser Laser kann exakte

90° Winkel einmessen. Er ist selbstnivellierend im Bereich von * 4,5° und
ermoglicht eine schnelle, prazise Nivellierung .

Lesen Sie die Bedienungsanleitung zusammen mit dem Bildteil. Beachten Sie E
die allgemeinen Hinweise zur Handhabung, Pflege und Wartung des Gerétes.
Beachten Sie die Sicherheitshinweise fiir Laserstrahlen !

Gerdte-Elemente o
(1) Schalter: ein/aus (Transportsicherung)

(2) LED griin : Betriebsfunktion EIN bzw BEREIT

(3 a/b/c) Austrittséffnungen : horizontal im 90° Winkel zueinander
(4 a/b) Austrittsoffnungen : Lotstrahlen

(5) Abdeckschieber -»horizontale Austrittséffnung

(6) Standfufl - ausziehbar

(7) Klemmhebel

(8) Batteriefachdeckel

(9) Schlagschutz

(10) StativanschluBgewinde 1/4”

(11) Magnet

(12) Wandhalterung

Vor der 1. Inbetriebnahme: o
Eindeutige Kennzeichnung des Lasergerdtes an der gekennzeichneten Stelle

mit dem Warnhinweis in ihrer Sprache. Die entsprechenden Aufkleber sind
beigelegt.

Dieser Aufkleber mit dem in der gebrduchlichen Sprache formulierten
Warnhinweis ist anstelle des englischen Textes hier anzubringen !

LASERSTRAHLUNG
NICHT IN DEN STRAHL BLICKEN
LASER KLASSE 2

Batterien miissen eingesetzt werden -» Batteriewechsel
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Inbetriebnahme

Mit dem EIN/AUS-Schalter (1) wird das Gerét eingeschaltet. Gleichzeitig wird
die seitliche Austrittsoffnung (3a) fiir einen horizontalen Laserstrahl freigegeben.
Mit dem Abdeckschieber (5) wird die Austritts6ffnung (3b) fiir einen weiteren
horziontalen Laserstrahl freigegeben.

Setzen Sie den Laser auf eine ebene Flache. Zur Ausrichtung muss sich der
Laser innerhalb seines 4,5° Selbstnivellierbereiches befinden

Aufstellung des Lasers und Punktiibertragung

Lotfunktion:

Klemmhebel (7) l6sen, den StandfuB (6) ausziehen und wieder verriegeln.
Der PL 5-30 wird aufgestellt und eingeschaltet -> Schalter (1). Der nach unten
gerichtete Laserstrahl wird entsprechend am Objekt oder einer Markierung
ausgerichtet. Markieren Sie die Position des lotrechten Laserstrahls nach
oben an der Raumdecke.

Beachten Sie, dafl immer die Laserpunktmitte angezeichnet wird !

Lotrechtes Ausrichten einer Wand

Klemmhebel (7) l6sen, den StandfuB (6) ausziehen und wieder verriegeln.
Positionieren Sie den Laser so, daB sich der Standfuf} (6) an der Vorderkante
des Bodenprofils befindet.

Gerdt einschalten -> Schalter (1). LED (2) leuchtet griin -> Laser ist in Betrieb.

Richten Sie das obere Ende der Trennwand aus, bis der lotrechte Laserstrahl
nach oben auf die Vorderkante der Deckenlinie trifft.

Betriebszustandsanzeige und Fehlermeldungen durch Leuchtdioden

Leuchtdiode leuchtet griin -» Laser ist in Betrieb
Leuchtdiode leuchtet rot  -» Batteriespannung ist stark abgefallen
Laser blinkt -» Gerdt steht zu schrag
+ist auBerhalb des Selbstnivellierbereiches
+ Laser kann sich nicht automatisch einnivellieren

Batteriewechsel

Batteriedeckel (4) in Pfeilrichtung 6ffnen, neue Batterien gemaR Symbol in
Batteriefach einlegen. Es konnen auch entsprechende Akkus verwendet werden.

Uberpriifung der Kalibrierung

Der 5-Punktlaser PL 5-30 ist fiir den Baustelleneinsatz konzipiert und hat
unser Haus in einwandfrei justiertem Zustand verlassen. Wie bei jedem
Prazisionsinstrument muf} die Kalibrierung aber regelméafiig kontrolliert
werden. Vor jedem neuen Arbeitsbeginn, insbhesondere wenn das Gerat
starken Erschiitterungen ausgesetzt war, sollte eine Uberpriifung
vorgenommen werden.
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Lotkontrolle

. Gerdt einschalten.
. Positionieren Sie den Laser so, dass der lotrechte Laserstrahl nach unten @
auf eine Bodenmarkierung ausgerichtet ist.
Markieren Sie die Position des Laserstrahls nach oben an der Decke.
4. Drehen Sie den Laser um 180° und richten Sie den lotrechten Laserstrahl @
nach unten erneut auf die Bodenmarkierung aus.
. Markieren Sie die Position des Laserstrahls nach oben an der Decke.
. Messen Sie die Differenz D zwischen den beiden Deckenmarkierungen, die
das Doppelte des Istfehlers betrdgt. Dabei darf die Differenz bei 5 m 3 mm
nicht tiberschreiten!

Kontrolle der 9o° Winkelkalibrierung zwischen 2 horizontalen @
Laserstrahlen:

1. Wdhlen Sie einen Raum mit einer Mindestlange von 10 m.
Markieren Sie an einem Ende des Raums einen Punkt (A) auf dem Boden. @
. Richten Sie den Laser mit seinem lotrechten Strahl nach unten tiber dem
Punkt A aus. Stellen Sie sicher, dass der horizontale Laserstrahl auf das
gegeniiberliegende Raumende zeigt.
. Markieren Sie ungefdhr in der Mitte des Raums einen Punkt (B) auf dem
Boden und verwenden Sie dabei eine Zieltafel, um die Position des
horizontalen Strahls auf den Boden zu iibertragen.
4. Markieren Sie einen Punkt (C) auf der gegeniiberliegenden Wand oder
ibertragen Sie die Position des horizontalen Strahls auf den Boden.
. Verschieben Sie den PL 5-30 zum Punkt B und richten Sie den horizontalen @
Laserstrahl erneut auf den Punkt C aus.
6. Markieren Sie die Position des rechtwinkligen Laserstrahls (D) auf dem Boden.
Hinweis:
Um die Genauigkeit zu garantieren, sollte die Distanz von
A nach B, B nach C und B nach D gleich sein.
7. Drehen Sie den PL 5-30 um 90°, so daf} der horizontale Laserstrahl auf den @
Punkt D ausgerichtet ist.
8. Markieren Sie die Position des rechtwinkligen Strahls (E) so nahe wie
moglich am Punkt A auf dem Boden.
9. Messen Sie die Strecke zwischen den Punkten A und E.
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Raumldnge oder Strecke | Der 9o°-Winkel zwischen dem horizontalen

zwischen den Punkten und rechtwinkligen Laserstrahl ist nicht

Aund C richtig kalibriert, wenn die Strecke zwischen
den Punkten A und E folgendes betragt:

nom > 2,0o0mm

20m > 4,0 mm
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Horizontalkontrolle

Fiir die Horizontalkontrolle werden 2 parallele Wande im Abstand S von

mindestens 5 m benatigt.

1. PL 5-30 im Abstand von 50 mm bis 75 mm von einer Wand A auf eine
horizontale Fldche stellen oder auf das Stativ montieren mit der Vorderseite
in Richtung Wand.

.Gerat einschalten.

3. Die sichtbare Laserpunktmitte an der Wand A markieren (Punkt 1)

4. Das gesamte Lasergerdt um ca. 180° drehen, ohne die Hohe des Lasers

zu verandern.

Die sichtbare Laserpunktmitte an der Wand B markieren (Punkt 2).
Lasergerdt jetzt unmittelbar vor die Wand B umstellen.

. Das Gerdt so in der Hohe verstellen, daf die Laserlinienhdhe mit Punkt 2
ibereinstimmt.

. Drehen Sie den Laser ohne Anderung seiner Hohe um 180°, um den Laserstrahl
nahe der ersten Wandmarkierung ( Schritt 3 / Punkt 1) zu positionieren.

N
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Messen Sie die vertikale Strecke zwischen S gemessener Wert
Punkt 1 und Punkt 3. Dabei darf 5m 3,0 mm
die Differenz nicht mehr betragen als: 0m 6,0 mm

15 m 9,0 mm
20m 12,0 mm

Technische Daten

Lasertyp: Roter Diodenlaser, Wellenldnge 635 nm
Ausgangsleistung : <1 mW, Laserklasse 2

gemafl IEC 60825-1:2007
Selbstnivellierbereich*: ca. * 4,5°

(horizontal)
Nivelliergenauigkeit :

Laserlinie horizontal*: L1= +0,3mm/m Laserlinienmitte
Laserstrahl 9o°® Winkel* L2= z0,2mm/m Laserlinie
Lotstrahl nach oben : L3= to0,3mm/m
Lotstrahl nach unten: Lg= zo,4mm/m
Batterien : 3x1,5V Mignonzellen Alkaline, GroBBe AA, LR6
Betriebsdauer : ca. 20 Stunden (Alkaline)
Betriebstemperaturbereich : -10 °C bis +50°C
Lagertemperaturbereich: -20 °C bis +60 °C

Technische Anderungen vorbehalten.
* Bei Betrieb innerhalb des angegebenen Temperaturbereiches



Servicebediirftige Metabo Messwerkzeuge
Mit servicebediirftigen Metabo Messwerkzeugen wenden Sie sich bitte
an lhre Metabo-Vertretung. Adressen siehe www.metabo.com.
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Operating instructions
The Metabo PL 5-30 is a simple to operate 5 point laser for use horizontal
and vertical levelling and also for use in a plumb line function. This laser
can measure 90° angles with great precision. It is self-levelling in the
range + 4,5° and enables levels to be determined quickly and accurately.
Read the User Manual along with the illustrated portion. Follow the general
instructions on the handling, care and maintenance of the instrument.
Observe the safety instructions on laser beams.

o Main components
(1) ON / OFF switch (for protecting during transport)
(2) LED green : Operating mode ON or READY
(3 a/b/c) Exitaperture : horizontal at 90° angle to each other
(4 a/b) Exitapertures : for plumb line laser
(5) Sliding cover -» horizontal exit aperture
(6) Foot - extendable
(7) Release lever
(8) Battery compartment cover
(9) Protective cover
(10) 1/4“threaded connector for tripod
(11) Magnets
(12) Wall bracket

o Before initial start-up :
The warning notice in your language must be clearly affixed on the laser
instrument at the position indicated. The appropriate stickers are enclosed.

This sticker with the warning notice written in the usual language must be
affixed here in place of the English text !

LASER RADIATION
DO NOT STARE INTO BEAM
LASER CLASS 2

Batteries must be inserted -> changing batteries



Commissioning
The instrument is switched on with the on/off switch (1). The side exit

aperture (3a) is uncovered at the same time for a horizontal laser beam.

By moving the sliding cover (5) the exit aperture (3b) is uncovered for a
further horizontal laser beam.

Place the laser on a level surface. The laser must be within its 4,5°
self-levelling range for it to align automatically.

Positioning the laser and transferring points

Plumb line function:

Release the release lever (7), extend the foot (6) and lock into position.
The PL 5-30 is positioned and switched on -» switch (1).

The down laser beam is aligned on the object or mark as required.
Mark the position of the perpendicular laser beam on the ceiling.
Please note that the centre of laser dot is marked !

Plumbing a Wall

Release the release lever (7), extend the foot (6) and lock into position.
Position the laser in such a way that the foot (6) is on the front edge of
the floor profile.

Switch on the instrument. -> switch (1).

Illuminated green LED (2) -> laser in operation.

Align the upper end of the partition wall until the perpendicular laser beam

meets the upper edge of the top track.

Operating status display and error messages via the LED
Illuminated green LED  -» laser in operation
Illuminated red LED -> battery voltage very low

laser beam flashing-> -» The unitis inclined too much
+is outside the self-levelling range
+the laser cannot level itself automatically

Replacing the batteries

Slide the battery cover (4) in the direction of the arrow and insert new
batteries in accordance with the symbols in the battery compartment.
Suitable batteries can also be used.

Checking the calibration

The PL5-30 5 point laser is designed for use on construction sites and left
our factory perfectly adjusted.. As with any precision instrument, however,

its calibration must be regularly checked. The unit should be checked

e

before starting any new tasks, particularly when the unit has been exposed

to strong vibrations.

=
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Checking plumblining
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. Switch the unit on

Place the laser so that its down beam is over a reference mark on the floor.
Locate the position of the up beam on the ceiling and make a mark.
Rotate the laser 180° and realign the down beam over the reference mark
on the floor.

Locate the position of the up beam on the ceiling and make a mark.

. Measure the difference D between the two marks on the ceiling,

which will be twice the actual error.

The difference may not be greater than: 3 mmin5m (1/8“in 165“).

Checking Level 90° Calibration between horizontal and

right angle
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. Find a room at least 10 m (35 ft) long.

Mark a point (A) on the floor at one end of the room.

. Set up the laser so that its down beam is over point A.

Make sure the level beam points toward the far end of the room.

. Mark a point (B) on the floor at the center of the room using a target

to transfer the level beam location to the floor.

. Mark a point (C) on the far wall or transfer the level beam location to the floor.
. Move the PL 5-30 to point B and align the level beam to point C again.
. Mark the location of the square beam (D) on the floor.

Tip:

To ensure accuracy, the distances fromAtoB,Bto C,

and B to D should be equal.

Turn the PL 5-30 90° so that the level beam aligns with point D.
Mark the location of the square beam (E) on the floor as close
as possible to point A.

. Measure the distance between points A and E.

Room length or distance | The 90° angle between the level beam
between points Aand C | and square beam is out of calibration if
the distance between points A and E is:

nom > 2,0mm
20m > 4,0 mm

32410% > 5/64 ¢

65‘8“ > 5/32 “



Horizontal checking

Two parallel wall surfaces at least sm /16‘5“ apart are required for the
horizontal check.
1. Place the PL5-30 on a smooth surface or on a tripod as close

as possible to wall A and with the front side pointing towards the wall

2. Switch the unit on.
3. Mark the centre of the visible laser dot on wall A (point 1).
4. Turn the complete unit 180° without altering the height of the laser.
5. Mark the centre of the visible laser dot on wall B (point 2).
6. Now move the unit directly in front of wall B.
7. Set the unit‘s height so that the laser dot‘s height matches that of point 2.
8. Without changing the height of the laser, rotate it 180° to place the beam
near the mark on the first wall (step 3 / point1).
Measure the vertical S |MeasuredValue S |[Measured Value
dlﬁtance betwgen sm 3,0 mm 20ft| 1/8"
point 1 and point 3. 10m 6,0 mm f «
. 4oft| 9/32
The difference must 15 m 9,0 mm 60ft | 7/16%
not be greater than : 20m | 12,0 mm 8oft | 9/16“
Technical data
Laser type: Red diode laser, wavelength 635 nm
Output : <1 mW, Laser Class 2

to IEC 60825-1:2007
This product complies with 21CFR parts
1040.10 and 1040.11.
Self-levelling range*: Approx. * 4,5°
(horizontal)

Levelling accuracy :

Laser line horizontal*: L1= +0,3mm/m middle of the laser line
L1= % 3/16“ over 50 ft
90° angle laser beam:* L2= 0,2 mm/m laserl inie
L2 =+ 1/8“ over 5o ft
Up Beam Accuracy : 3= to3mm/m /  3/16“oversoft
Down Beam Accuracy: L4= 2o,4mm/m /[ = 1/4“ overso ft
Batteries : 3x1,5V Mignoncells Alkaline, Size AA, LR6
Operating life : Approx. 20 hours (Alkaline)

Operating temperature range : -10°C to +50°C / -14°F to +122°F
Storage temperature range: -20°C to +60°C / -4°F to +140°F

Subject to technical modifications.
* When operated within specified temperature range

en
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Metabo Measuring Tools requiring Service

Contact your local Metabo representative if you have Metabo measurement
devices requiring service. See www.metabo.com for addresses.

12
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Mode d‘emploi

Le Metabo PL 5-30 est un laser 5 points facile a manipuler pour le nivelle-

ment horizontal et vertical y compris la prise d’aplomb. Ce laser peut

mesurer des angles précis a 9o°. Il est autonivelant dans la zone de * 4,5°

et permet de réaliser un nivellement rapide et précis .

Lisez le mode d’emploi simultanément avec la partie illustrée. Respectez |i§|
les recommandations générales concernant la manipulation, le nettoyage

et I'entretien de 'appareil. Respectez les consignes de sécurité pour rayons

laser!

Eléments de l‘appareil o

(1) Interrupteur : marche/arrét (protection de transport)

(2) DEL verte : fonction MARCHE ou PRET

(3 a/b/c) Ouvertures de passage: Horizontalement a un angle de 90°
I’'une par rapport a lautre

(4 a/b) Ouvertures de passage des rayons d’aplomb

(5) Clapet coulissant - > ouverture de passage horizontale

(6) Pied télescopique

(7) Levier de blocage

(8) Couvercle du boitier piles

(9) Protection contre les chocs

(10) Filetage 1/4“ pour le raccordement du trépied

(11) Aimants

(12) Support mural

Avant la 1ére mise en service: o
Marquage précis de l'appareil laser a 'emplacement désigné avec le message
d’avertissement dans votre langue. Les autocollants correspondants sont joints.

Cet autocollant avec le message d‘avertissement formulé dans la langue

courante doit &tre apposé a la place du texte anglais !

RADIATION LASER
NE FIXER JAMAIS LE FAISCEAU
LASER CLASSE 2

Mettre en place des piles -> Remplacement des piles

13
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Mise en service

Mettre en marche l‘appareil avec l‘interrupteur marche/arrét (1b).
Simultanément, Uouverture de passage latérale (3a) pour un rayon laser
horizontal sera libérée.

Le clapet coulissant (5) libére simultanément une ouverture de passage (3b)
pour un autre rayon laser horizontal. Placez le laser sur une surface plane.
Pour 'alignement, le laser doit se trouver dans une zone de nivellement
automatique de £4,5°.

Mise en place du laser et report des points

Fonction prise d’aplomb:

Desserrer le levier de blocage (7), sortir le pied support (6) et verrouiller

a nouveau. Le PL 5-30 est installé et mis en marche -> interrupteur (1). Le
rayon laser orienté vers le bas est aligné le cas échéant sur 'objet ou sur un
marquage. Marquez la position du rayon laser a ’'aplomb vers le haut sur le
plafond de la piéce.

Veillez a ce que le milieu du point laser soit toujours marqué !

Mise d’aplomb d’un mur

Desserrer le levier de blocage (7), sortir le pied support (6) et verrouiller a
nouveau. Positionnez le laser de sorte que le pied support (6) se trouve sur
le bord avant du profilé au sol.

Mettre l‘appareil en marche -> commutateur (1).
DEL (2) allumée en vert -> le laser est en marche.

Alignez Uextrémité supérieure du mur de séparation jusqu’a ce que le rayon
laser perpendiculaire s’oriente vers le haut et touche le bord avant de la
ligne du plafond.

Indication de l‘état de fonctionnement et messages d‘erreur
a l‘aide de diod électroluminescente
DEL allumée en vert -»le laser est en marche
DEL allumée en rouge -»La tension des piles a fortement diminué
laser clignote -> L‘appareil est trop incliné
+ est en dehors de la zone de nivelage autonome
+ le laser ne peut plus effectuer le nivelage automatique

Remplacement des piles

Ouvrir le couvercle du porte piles (4) dans le sens de la fléche et insérer
de nouvelles piles conformément au symbole.

Des accus adaptés peuvent également étre utilisés.

Controdle du calibrage

Le laser 5 points PL 5-30 est cong¢u pour une utilisation sur chantier et a
quitté notre entreprise en étant parfaitement ajusté. Toutefois, comme
c‘est le cas

de tous les instruments de précision, le calibrage doit étre contrdlé a
intervalles réguliers. Vérifiez l‘appareil avant de débuter le travail,
plus particuliérement lorsqu‘il était soumis a de fortes secousses.
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Contrdle de ’aplomb

1. Mettre l‘appareil en marche.

2. Placez le laser de sorte que son faisceau descendant se trouve au-dessus @
d’une marque de référence sur le sol.

3. Situez la position du faisceau montant sur le plafond et faites-y une marque.

4. Faites tourner le laser de 180° et réalignez le faisceau descendant
au-dessus de la marque de référence sur le sol.

5. Situez la position du faisceau montant sur le plafond et faites-y une marque.

6. Mesurez la différence entre les deux marques sur le plafond, qui sera deux
fois l‘erreur réelle.
La différence ne doit pas étre supérieure a: 3 mmasm (1/8%en 16‘5%).

Contréle de la calibration du faisceau d‘équerre a 9o° au niveau (@
1. Trouvez une piéce d’habitation longue d’au moins 10 m (35 ft) .
Marquez un point (A) sur le sol a une extrémité de la piéce. @
. Installez le laser de sorte que son faisceau descendant se trouve
au-dessus du point (A). Assurez-vous que le faisceau a I’horizontale
pointe en direction de 'extrémité éloignée de la piéce.
. Marquez un point (B) sur le sol approximativement au centre de la piéce en
utilisant une cible pour transférer la position du faisceau a I’horizontale
vers le sol.
4. Marquez un point (C) sur le mur éloigné ou bien transférez or transfer
la position du faisceau a ’horizontale vers le sol.

N
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5. Déplacez le PL 5-30 vers le point (B) et réalignez le faisceau a I*horizontale @
sur le point (C).

6. Marquez la position du faisceau en équerre (D) sur le sol.
Remarque:
Afin d‘assurer la précision, les distancesdeAaB,BaC,etBaD
doivent étre égales.

7. Faites tourner le PL 5-30 de 90° de sorte que faisceau a [‘horizontale @
s‘aligne sur le point (D).

8. Marquez la position du faisceau en équerre (E) sur le sol aussi prés que

possible du point (A)
9. Mesurez la distance entre les points (A) et (E).

Longueur de la piéce ou | L’angle de 90° angle formé par le faisceau
distance entre les points | a ’horizontale et le faisceauen équerre
(A) et (C) n’est pas calibré si la distance entre les
points (A) et (E) est :

0m > 2,0mm

20m > 4,0 mm
32£10u > 5/64 “
65‘8“ > 5/32 “

15
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Controle horizontal

Le contrdle horizontal nécessite deux murs paralléles situés a une distance

S d‘au moins 5sm / 16‘5*.

. Poser le PL 5-30 a une distance de somm a 7smm devant un mur A sur
une surface horizontale ou sur le trépied avec la face avant orientée en
direction du mur.

. Mettre l‘appareil en marche.

Marquer le centre du point laser sur la mur A (point 1).

. Tourner l‘ensemble de l‘appareil d‘environ 180° sans modifier la hauteur
du laser.

. Marquer le centre du point laser sur la mur B (point 2).

. A présent, placer le laser directement devant le mur B.

Régler l‘appareil en hauteur de sorte que la hauteur du point laser
corresponde au point 2.

8. Sans modifier la hauteur du laser, faites-le tourner de 180° pour placer

le faisceau prés de la marque sur le premier mur (étape 3/ point1).

-
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Mesurer la distance S Valeur mesurée S | Valeur mesurée
verticale entre le point sm 3,0mm 20ft | 1/ 8"

1etle point3. iom| 6,0mm 4oft | g7/ 32¢

La différence ne doit 15m 9,0 mm 6oft | 7716

pas étre supérieurea: 20m | 12,0 mm 8oft| g/16“

Caractéristiques techniques

Type de laser: Laser a diode rouge, longueur d‘onde 635 nm

Performance de sortie : <1mW, classe de laser 2
conformément a la norme IEC 60825-1:2007
Ce produit est conforme aux exigences de
21CFR parte 1040.10 y 1040.11.

Zone de nivellement autonome*: environ * 4,5°

(horizontale)
Précision de nivellement :

Ligne laser horizontale*: L1= +0,3mm/m milieu de la ligne laser
L1= + 3/16“surso ft
Rayon laser angle de 90° : L2 = £0,2mm/m ligne laser

L2= % 1/8“sur 5o ft
Précision du faisceau montant: L3= *o,3mm/m / =+ 3/16“sursoft
Précision du faisceau descendant: L4 = zo,4mm/m / £ 1/4“ sursoft

Piles : 3x1,5V piles mignon alkaline, taille AA, LR6

Autonomie : environ 20 heures (alkaline)
Plage de température de service: -10°C a +45°C / -14°F a +122°F

Plage de température de stockage: -20°C a +60°C / -4°F a +140°F

Sous réserve de modifications techniques.
* Lors d’une exploitation dans la plage de températures spécifiée



Instruments de mesure Metabo nécessitant une

réparation
Pour toute réparation sur les instruments de mesure de Metabo,
contactez le représentant Metabo. Voir les adresses sur

www.metabo.com.

fr

17



nl
Handleiding

De Metabo PL5-30 is een eenvoudig te bedienen 5-puntslaser voor het
horizontaal en verticaal nivelleren en het creéren van een loodlijn. Deze
laser kan hoeken van exact 9o° afmeten. De laser is zelfnivellerend binnen
een bereik van # 4,5°. Bovendien kan de laser snel en nauwkeurig nivelleren.
E Houd bij het lezen van de bedieningshandleiding het fotokatern erbij. Houdt u
zich aan de algemene instructies voor hantering, instandhouding en onderhoud
van het apparaat. Houdt u zich aan de veiligheidsinstructies voor laserstralen !

o Onderdelen apparatuur

(1) Schakelaar aan/ uit (transportbeveiliging)

(2) LED groen: bedrijfsfunctie AAN resp. GEREED

(3 a/b/c) Uitgangsopeningen: horizontaal onder een
hoek van 9o° ten opzichte van elkaar

(4 a/b) Uitgangsopeningen loodlijnen

(5) Schuifklepje - > horizontale uitgangsopening

(6) Voet - uitschuifbaar

(7) Klemhendel

(8) Deksel van batterijvak

(9) Stootbeveiliging

(10) Schroefdraad voor aansluiting van statief 1/4”

(11) Magneten

(12) Wandhouder

o Voor de eerste ingebruikneming:
Duidelijke markering van het laserapparaat op de aangegeven locatie met
de waarschuwing in uw taal. De desbetreffende stickers zijn toegevoegd.

Deze sticker met de in de desbetreffende taal geformuleerde waarschuwing
dient op de plaats van de Engelse tekst hier te worden aangebracht!

LASERSTRALEN
NIET IN DE STRAAL KIJKEN
LASERKLASSE 2

Batterijen moeten worden geplaatst -» batterijen vervangen

18



Inbedrijfstelling

Met de aan/uitschakelaar (1) wordt het apparaat ingeschakeld.Tegelijkertijd
wordt de uitgangsopening aan de zijkant (3a) vrijgegeven voor een horizontale
laserstraal. Met het schuifklepje (5) wordt de uitgangsopening (3b) voor een
nieuwe horizontale laserstraal vrijgegeven.

Plaats de laser op een vlakke ondergrond. Voor de uitlijning moet de laser
zich binnen het zelfnivelleringsbereik van +4,5° bevinden.

Plaatsing van laser en overdracht van laserpunt
Loodlijnfunctie:

Ontgrendel de klemhendel (7), schuif de voet (6) uit en vergrendel de hendel
weer. De PL 5-30 wordt geplaatst en ingeschakeld -> schakelaar (1). De naar
onderen gerichte laserstraal wordt gepositioneerd aan de hand van het
desbetreffende object of een markering. Markeer de positie van de loodrechte
laserstraal naar boven op het plafond.

Let erop, dat u altijd het midden van de laserpunt gebruikt om te markeren !

Een wand oploden

Ontgrendel de klemhendel (7), schuif de voet (6) uit en vergrendel de hendel
weer.Plaats de laser zo dat de voet (6) zich aan de voorzijde van het
bodemprofiel bevindt.

Apparaat inschakelen. -» Schakelaar (1).

LED (2) brandt groen -» lasern is ingeschakeld.

Positioneer het bovenste einde van de scheidingswand zo dat de loodrechte
laserstraal naar boven toe de voorrand van de plafondlaserlijn raakt.

90000 66600 6606606 =

Functieaanduiding en foutmeldingen met behulp van LED‘s

Lysdiod brandt groen -» lasern is ingeschakeld
Lysdiod brandt rood -»Batterijspanning is sterk afgenomen
Laser knippert -> Apparaat staat te schuin
+ bevindt zich buiten het zelfnivellerendbereik
+ laser kan zich niet automatisch d.m.v. nivelleren instellen

Vervanging van batterij o
De deksel van de batterijhouder (4) in de richting van de pijl openen.

Plaats de nieuwe batterijen op de met symbolen aangegeven manier

in de batterijhouder. Er kunnen ook geschikte accu‘s worden gebruikt.

Controle van het kalibreren

De 5-puntslaser PL 5-30 is geconstrueerd voor gebruik op bouwplaatsen.
Bij het verlaten van de fabriek bevindt het apparaat zich in een foutloos
afgestelde toestand. Zoals bij elk precisie-instrument dient het kalibreren
echter regelmatig te worden gecontroleerd.

Voor elk nieuw begin van de werkzaamheden, zeker wanneer het apparaat
aan veel trillingen is blootgesteld, dient dit te worden gecontroleerd.
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Peilcontrole

1. Apparaat inschakelen.

2. Plaats de laser zo dat de neerwaartse straal op een merkteken
op de vloer gericht is.

. Breng een merkteken op het plafond aan waar de opwaartse straal
het plafond raakt.

. Draai de laser 180° en richt de neerwaartse straal opnieuw op
het merkteken op de vloer.

. Breng een merkteken op het plafond aan waar de opwaartse straal
het plafond raakt.

. Meet de afstand D tussen de twee merktekens op het plafond; deze afstand
is tweemaal de feitelijke afwijking. Daarbij mag het verschil niet groter
zijn dan:5mop 3 mm

w

E=

w1

(<)}

90° kalibratie tussen horizontale en haakse straal controleren

. Kies een ruimte van ten minste 10 m lang.

Markeer een punt (A) op de vloer aan één uiteinde van de ruimte.

. Stel de laser zo op dat de neerwaartse straal op punt A gericht is. Zorg ervoor
dat de horizontale straal naar het andere uiteinde van de ruimte gericht is.

. Markeer een punt (B) op de vloer, ongeveer in het midden van de ruimte,
met behulp van een doelplaat, om de positie van de horizontale straal
naar de vloer over te brengen.

4. Markeer een punt (C) op de muur aan het andere uiteinde,

of breng de positie van de horizontale straal over op de vloer.
5.Verplaats de PL 5-30 naar punt B en richt de horizontale straal opnieuw

op punt C.
6. Markeer de positie van de vierkantstraal (D) op de vloer.

Tip:

Voor een goede nauwkeurigheid moeten de afstanden

van A naar B, B naar C en B naar D gelijk zijn.
7. Draai de PL 5-30 90° zodat de horizontale straal op punt D gerichtis.
8. Markeer de positie van de vierkantstraal (E) op de vloer,

zo dicht mogelijk bij punt A.
9. Meet de afstand tussen punten Aen E.

[

N

w

Lengte van ruimte of afstand | De 90° hoek tussen de horizontale straal

tussen punten Aen C en de vierkantstraal moet gecalibreerd
worden als de afstand tussen punten
AenEis:

inom > 2,0mm

20m > 4,0 mm
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Horizontale controle

Voor de horizontale controle zijn 2 parallelle wandvlakken op een afstand

van ten minste 5 m nodig.

1. Monteer de PL 5-30 op afstand S van 50 mm tot 75 mm van een wand A op @

een horizontale ondergrond of op het statief met de voorzijde richting de wand.

. Apparaat inschakelen.

. Het midden van de laserpunt op de wand A aantekenen (punt1).

. Het gehele laserapparaat ca. 180° draaien zonder de hoogte van het @
apparaat te wijzigen.

. Het midden van de laserpunt op de wand B aantekenen (punt 2).

. Laserapparaat nu direct voor wand B plaatsen. @
Het apparaat zo in hoogte instellen dat de laserpunthoogte met punt 2
overeenkomt.

. Zonder de hoogte van de laser te veranderen, draait u hem180°, zodat de @
laserstraal naar het merkteken op de eerste wand (stap 3 / punt 1) wijst.

w N

N oun o~

o]

Meet de verticale afstand tussen punt 1 S Gemeten waarde
en punt 3. Daarbij mag het verschil niet 5m 3,0 mm
meer bedragen dan: 0m 6,0 mm

15m 9,0 mm

20m | 12,0 mm

Technische gegevens

Lasertype: Rode diodelaser, golflengte 635 nm
Uitgangsvermogen: <1 mW, laserklasse 2

volgens IEC 60825-1:2007
Zelfnivellerend gebied*: ca. * 4,5°

(horizontal)
Nivelleerprecisie :
Laserlijn horizontaal*: L1 =+ 0,3 mm/m Midden van de laserlinie
Laserstraal 90° hoek: * L2 =z 0,2 mm/m Laserlijn

Nauwkeurigheid opwaartse laserstraal*: L3= to0,3mm/m
Nauwkeurigheid neerwaartse laserstraal*:L4 = + 0,4 mm / m

Batterijen: 3 x 1,5V Mignonceller Alkaline, grootte AA, LR6
Bedrijfsduur: ca. 20 uur (Alkaline)
Bedrijfstemperatuurgebied: -10 °C tot +50°C
Bewaartemperatuur: -20 °C tot +60 °C

Technische wijzigingen voorbehouden.
* Indien gebruikt binnen opgegeven temperatuurlimieten
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Metabo meetinstrumenten dat aan service toe is
Neem voor meetinstrumenten van Metabo die aan service toe zijn
contact op met uw Metabo-vertegenwoordiging.

Zie voor adressen www.metabo.com.



B

Istruzioni per l‘uso

Il laser Metabo PL 5-30 & un laser a 5 punti facile da usare peril livellamento
orizzontale e verticale e per la messa a piombo. Il laser permette la misurazione
esatta di angoli di 90°. Il suo ambito di autolivellamento & di  4,5°,
permettendo cosi una livellazione veloce e precisa.

Leggere le istruzioni per 'uso consultando contemporaneamente le immagini
riportate. Osservare le istruzioni generali per 'impiego e la manutenzione
dello strumento. Osservare le norme operative per 'impiego in sicurezza
delle apparecchiature laser!

Elementi dello strumento

(1) Interruttore in posizione on/off (posizione di sicurezza peril trasporto)
(2) LED verde: Funzionamento ON oppure PRONTO

(3a/b/c) Aperture d’uscita: orizzontali ad angolo di 90°

(4 a/b) Aperture d’uscita dei raggi laser per messa a piombo
(5) Protezione scorrevole -> apertura d‘uscita orizzontale

(6) Piede d’appoggio - estraibile

(7) Levadibloccaggio

(8) Coperchio vano batterie

(9) Protezione antiurto

(10) Attacco treppiede 1/4”

(11) Magneti

(12) Supporto da parete

Prima della messa in funzione :

Contrassegnare 'apparecchio laser nel punto indicato con l‘avvertenza
nella propria lingua, usando gli adesivi in dotazione.

Applicare l‘adesivo nella lingua del paese di

destinazione al posto di quello in lingua inglese !

RAGGIO LASER
NON GUARDARE NEL RAGGIO
CLASSE LASER 2

Inserire le batterie -» Sostituzione delle batterie
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Messa in funzione

Accendere il laser con linterruttore on/off (1b). Contemporaneamente si apre
l'uscita laterale (3a) per uno dei raggi laser orizzontali. Con la protezione
scorrevole (5) si apre Uuscita (3b) per l‘altro raggio laser orizzontale.
Posizionare il laser su una superficie piana. Per l’allineamento il laser si
deve trovare all’interno del suo ambito di autolivellamento +4,5° .

Posizionamento e riporto dei punti
Funzione di messa a piombo:

Sbloccare la leva (7), estrarre il piede d’appoggio (6) e ribloccare la leva.
Posizionare e accendere il laser PL 5-30 -> interruttore (1). Allineare il raggio
laser che punta verso il basso con 'oggetto o la marcatura di riferimento.
Marcare la posizione del raggio laser per la messa a piombo sul soffitto.
Non dimenticare mai di tracciare il centro del punto laser!

Mettere a piombo una parete

Sbloccare la leva (7), estrarre il piede d’appoggio (6) e ribloccare la leva.
Posizionare il laser in modo che il piede d‘appoggio (6) sia allineato con il
bordo anteriore del profilo del pavimento.

Accendere lo strumento (tasto 1). LED (2) luminoso verde -» laser in funzione.
Allineare la parte superiore della parete divisoria in modo che il raggio laser

per la messa a piombo punti verso l‘alto sul bordo anteriore della linea del
soffitto.

Visualizzazione dello stato di funzionamento
e messaggi di errori tramite diodo luminoso

Diodo luminoso verde -»laser in funzione

Diodo luminoso rosso  -» la tensione della batteria &€ molto bassa

laser lampeggiante -> lo strumento é eccessivamente inclinato
+ il laser si trova fuori dell‘ambito di autolivellamento
+non puo eseguire il livellamento automatico

Sostituzione delle batterie

Aprire il coperchio dello scomparto batterie (4) seguendo la direzione della
freccia, einserire la nuova pila nel modo indicato dal simbolo nel comparto
pila. Si possono utilizzare anche accumulatori del tipo corrispondente.

Controllo della calibratura

Illaser a 5 punti PL 5-30 & stato concepito per 'impiego sui cantieri e ha
lasciato la nostra fabbrica in stato perfettamente calibrato. Come per ogni
strumento di precisione la calibratura deve essere controllata regolarmente.
Prima di iniziare un qualsiasi lavoro e soprattutto quando lo strumento

é stato esposto a forti vibrazioni & opportuno provvedere a un controllo.



Controllo della messa a piombo

1. Accendere lo strumento.

2. Posizionare il laser in modo che il suo raggio verso il basso sia
su un segno di riferimento sul pavimento.

3. Individuare la posizione del raggio verticale sul soffitto e fare un segno.

4. Ruotare il laser di 180° e riallineare il raggio verso il basso sul segno di
riferimento sul pavimento.

5. Individuare la posizione del raggio verticale sul soffitto e fare un segno.

6. Misurare la differenza tra i due segni sul soffitto che sara due volte
l‘errore effettivo. La differenza non deve superare: 3mmsusm!

Verifica del livello per calibrazione a 90° del raggio di
angolo retto:

1. Trovare una stanza lunga almeno 10 m.
Fare un punto (A) sul pavimento in un’estremita della stanza.

. Installare il laser in modo che il suo raggio verso il basso sia sopra
il punto A. Assicurarsi che il raggio di livello punti verso I’estremita
opposta della stanza.

N

w

una mira per trasferire sul pavimento la posizione del raggio di livello.
4. Segnare un punto (C) sul muro opposto o trasferire sul pavimento
la posizione del raggio di livello.
. Spostare il PL 5-30 nel punto B ed allineare di nuovo il raggio di livello
conil punto C.
6. Segnare sul pavimento la posizione del raggio di angolo retto (D).

v

Avvertenza:
per assicurare la precisione, le distanzedaAaB,daBaCedaBaD
dovrebbero essere uguali.
Girare il PL5-30 90° in modo che il raggio di livello si allinei con il punto D.
. Segnare sul pavimento la posizione del raggio di angolo retto (E),
il piti vicino possibile al punto A.
9. Misurare la distanza tra i puntiAe E.

o

Lunghezza della stanza o | L’angolo di 9o° tra il raggio di livello e
distanzatraipuntiAe C | ilraggio diangolo retto é fuori taratura
se ladistanzatraipuntiAedEé:

om > 2,0mm

20m > 4,0 mm

. Segnare un punto (B) sul pavimento pil 0 meno al centro della stanza usando

6 6 ® 06 ~
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Controllo orizzontale

Per il controllo orizzontale sono necessarie 2 pareti parallele a distanza

S di almeno 5 m l‘una dall‘altra.

1. Collocare il PL 5-30 alla distanza S di 50-75mm da una parete A su una
superficie orizzontale o montarlo su un treppiede con il lato anteriore
posizionato in direzione della parete.

. Accendere lo strumento.

Marcare il centro del punto laser visibile sulla parete A (punto 1).

Ruotare di ca 180° tutto lo strumento, senza modificarne l‘altezza.

Marcare il centro del punto laser visibile sulla parete B (punto 2).

A questo punto collocare lo strumento laser direttamente davanti alla parete B.

Regolare lo strumento in altezza in modo che il punto luminoso coincida

con il punto 2.

8. Senza cambiare l'altezza del laser, ruotarlo di 180° per posizionare

il raggio vicino al segno sul primo muro (operazione 3 - punto 1).

Misurare la distanza della verticale tra S Valore misurato
punto 1 e punto 3. 5m 3,0 mm
La differenza non deve superare: 0m 6,0 mm

15m 9,0 mm
20m | 12,0 mm

Dati tecnici

Tipo di laser: Laser a diodi rossi, lunghezza d‘onda 635 nm
Potenza d‘uscita: <1 mW, classe del laser 2

in conformita a IEC 60825-1:2007
Ambito di autolivellamento*: circa # 4,5°

(orrizontale)
Precisione di livellamento :

Linea laser orizzontale*: L1= x0,3mm/m centro della linea laser
Raggio laser angolo 90° *: L2 = +0,2mm/m linea laser

Precisione del raggio verso l’alto: L3= to,3mm/m
Precisione del raggio verso il basso*:L4 = +0,4 mm / m

Batterie : 3x1,5V batterie stilo alkaline, tipo mignon, AA, LR6
Durata batterie : circa 20 ore (alkaline)
Temperatura di esercizio : -10°C a +50°C

Temperatura di immagazzinaggio: -20°C a +60 °C

Salvo modifiche tecniche.
* Quando é fatto funzionare entro 'ambito di temperatura specificat



Strumenti di misura Metabo che necessitano di assistenza
Nel caso di strumenti di misura Metabo che necessitino di assistenza,
rivolgersi al proprio rappresentante Metabo di zona.

Per gli indirizzi consultare il sito www.metabo.com.
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Instrucciones

ELPL5-30 de Metabo es un laser de 5 puntos de facil manejo para el nivelado
horizontal y vertical, incluida la plomada. Este laser puede medir con exactitud
angulos de 90°. Es autonivelante en un rango de + 4,5° y permite realizar una
nivelacion rapida y precisa.

Lea el manual de instrucciones junto con la parte de las imagenes. Tenga en
cuenta las indicaciones generales sobre el manejo, cuidado y mantenimiento
del aparato. jTenga en cuenta las indicaciones de seguridad para los rayos
laser!

Partes del aparato

(1) Interruptor encendido /apagado (bloqueado para el transporte)
(2) Piloto verde: funcion de servicio ON o LISTO

(3 a/b/c) Orificios de salida: horizontales en angulo de 90° entre si
(4 a/b) Orificios de salida de los rayos de plomada

(5) Cubierta corredera - » orificio de salida horizontal

(6) Pata - extraible

(7) Palanca de sujecion

(8) Tapa del compartimento de las pilas

(9) Revestimiento protector

(10) Rosca para tripode 1/4”

(11) Imanes

(12) Sujecidn de pared para adaptador

Antes de la primera puesta en marcha :

Sefializacidon clara del aparato laser en el lugar indicado con la advertencia
de seguridad en su idioma. Se adjuntan las pegatinas correspondientes.
Esta pegatina con la advertencia formulada en su idioma se debe colocar
aqui en lugar del texto en inglés !

RADIACON LASER
NO MIRAR HACIA EL RAYO
LASER CLASE2

Se deben colocar las pilas ->» Cambio de pilas
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Puesta en marcha

Con el interruptor de encendido / apagado (1) se enciende el aparato. Al
mismo tiempo se habilita el orificio de salida lateral (3a) para el rayo laser
horizontal. Con la cubierta corredera (5) se habilita el orificio de salida (3b)
para otro rayo laser horizontal.

Coloque el laser sobre una superficie plana. Para la orientacion, el laser se
debe encontrar dentro de su rango de autonivelado +4,5°.

Colocacion del laser y traslado del punto

Funcion de plomada:

Soltar la palanca de sujecion (7), extraer la pata (6) y volver a bloquear.
El PL 5-30 se coloca y se enciende -» interruptor (1). El rayo laser enfocado
hacia abajo se orienta como corresponde hacia el objeto o a una marca.
Marque la posicién del rayo laser vertical hacia arriba al techo de la habi-
tacion.

i Preste atencién a marcar siempre el centro del punto laser!

Aplomado de una pared

Soltar la palanca de sujecién (7), extraer la pata (6) y volver a bloquear.
Coloque el laser de tal manera que la pata (6) se encuentre en el canto
delantero del perfil del suelo.

Encender el aparato -» Interruptor (1).

Diodo (2) luminoso verde -» El laser esta en funcionamiento

Oriente el extremo superior del tabique hasta que el rayo laser vertical toque
hacia arriba el canto delantero de la linea del techo.

Indicaciones de funcionamiento y avisos de error
de los diodos luminososden

Diodo luminoso verde -> El laser esta en funcionamiento
Diodo luminoso rojo 2> elvoltaje de las pilas es muy bajo
El laser parpadea -> El aparato esta muy inclinado

+ esta fuera del rango de autonivelacion
+ el laser no se puede nivelar automaticamente o

Cambio de pilas
Abrir la tapa del compartimento de las pilas (4), colocar las pilas nuevas en
el compartimento seg(n se indica.

También se pueden utilizar los acumuladores correspondientes.

Comprobacion del calibrado

El laser de 5 puntos PL 5-30 esta pensado para ser empleado en la obray
ha salido de nuestra fabrica perfectamente ajustado. No obstante, como
en cualquier aparato de precision, su calibrado se debe comprobar
regularmente. Antes de comenzar cualquier trabajo nuevo, especialmente
cuando el aparato ha sufrido fuertes agitaciones, se debe realizar una
comprobacién.

29



es

Control de plomada
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. Encender el aparato.
. Coloque el laser de modo que el rayo hacia abajo esté sobre

una marca de referencia en el piso.

. Ubique la posici6n del rayo hacia arriba en el cieloraso y haga una marca.
. Rote el laser a 180° y vuelva a alinear el rayo hacia abajo sobre

la marca de referencia en el piso.

. Ubique la posicién del rayo hacia arriba en el cieloraso y haga una marca.
. Mida la diferencia D entre las dos marcas en el cieloraso, que sera el doble

del error actual. Aqui la diferencia ya no debe superar los:
3mmensm (1/8“en16‘5“)!

Verifica del livello per calibrazione a 90° del raggio
di angolo retto

1.

N

w

o wn

o
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Trovare una stanza lunga almeno 10 m (35 ft).
Fare un punto (A) sul pavimento in un’estremita della stanza.

. Installare il laser in modo che il suo raggio verso il basso sia sopra il punto A.

Assicurarsi che il raggio di livello punti verso I'estremita opposta della stanza.

. Segnare un punto (B) sul pavimento pitt o meno al centro della stanza usando

una mira per trasferire sul pavimento la posizione del raggio di livello.

. Segnare un punto (C) sul muro opposto o trasferire sul pavimento

la posizione del raggio di livello

. Spostare il PL 5-30 nel punto B ed allineare di nuovo il raggio di livello

con il punto C.

. Segnare sul pavimento la posizione del raggio di angolo retto (D)

Nota :

Per assicurare la precisione, le distanzedaAaB,daBaCedaBaD
dovrebbero essere uguali.

Girare il PL 5-30 90° in modo che il raggio di livello si allinei con il punto D.

. Segnare sul pavimento la posizione del raggio di angolo retto (E),

il piti vicino possibile al punto A.

. Misurare la distanza trai puntiAeE.

Lunghezza della stanzao | L’angolo di9o° tra il raggio di livello e
distanzatraipuntiAeC ilraggio di angolo retto & fuori taratura
se ladistanzatraipuntiAedEé:

iom > 2,0mm
20m > 4,0 mm

32410% > 5/64 ¢

65‘8“ N 5/32 “
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Control horizontal

Para el control horizontal se necesitan 2 paredes paralelas a una distancia

minima de sm /165 .

1. Colocar el PL5-30 a una distancia S de 50 mm a 75 mm de una pared A @
sobre una superficie horizontal o montarlo sobre el tripode con la parte
delantera orientada hacia la pared.

2. Encender el aparato.

3. Marcar el centro del punto laser en la pared A (punto 1).

4. Girar todo el aparato laser aprox. 180° sin variar la altura del laser. @
5. Marcar el centro del punto laser en la pared B (punto 2).

6. Ahora colocar el aparato laser inmediatamente delante de la pared B. @
7.

Ajustar la altura del aparato de manera que la altura del punto laser

coincida con el punto 2.

8. Sin cambiar la altura del laser, rételo a 180° para colocar el rayo cerca @
de la marca en la primera pared (paso 3 / punto 1).

Mida el tramo vertical entre 5 Valore misurato S Valore misurato

el punto 1y el punto 3. 5m 3,0 mm 20ft| 178"

Aqui la diferencia no debe 10m 6,0 mm 4oft| g/32¢
sobrepasar los siguientes 15 m 9,0 mm 60 ft 7/ 16%
valores : 20m | 12,0 mm 8oft| g/16“

Datos técnicos

Modelo de laser: Laser rojo de diodos, longitud de onda 635 nm
Potencia: <1mW, categoria de laser 2
segln IEC 60825-1:2007

Este producto corresponde a las exigeneias
aplicables de 21CFR parte 1040.10 y 1040.11.

Rango autonivelacidn*: aprox. t 4,5°
(horizontal)

Exactitud de nivelado :
Linea laser horizontal*: L1= 2 0,3mm/m centro de la linea de laser
L1= t 3/16“ sobre 50 ft
Rayo laser de angulo de 90°*: L2 = + 0,2 mm/m linea de laser
L2 =t 1/8“sobre 50 ft
Precision del rayo hacia arriba*: L3 = to0,3mm/m / * 3/16“sobreso ft
Precision del rayo hacia bajo*: Lg= zo,4mm/m /| £ 1/4“ sobresoft
Pilas : 3 x 1,5V pilas redondas alcalinas, tamafio Mignon, AA, LR6
Duracion : aprox. 20 horas (alcalinas)
Temperatura de funcionamiento:-10°C a +50°C / -14°F a +122°F
Temperatura de almacenamiento:-20 °C a +60°C / -4°F a +140°F
Sereserva el derecho a realizar cambios técnicos.
* Cuando funciona dentro del rango de temperatura especificado.
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Equipos de medicion Metabo

En caso de tener equipos de medicién de Metabo que necesiten ser
reparados, dirijase por favor a su representante de Metabo. En la pagina
www.metabo.com encontrara las direcciones necesarias.
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Manual de instrugoes:

0 Metabo PL 5-30 é um laser de 5 pontos para nivelamentos horizontais e
verticais facil de manusear, indicado também para aprumar. Este laser permite
medir com precisao angulos de 9o°. Ele se autonivela na margem de + 4,5° e
permite um nivelamento rapido e preciso. E
Leia o manual de instrugdes junto com a parte de imagens. Solicitamos

observar os avisos gerais sobre o manuseio, os cuidados e a manuten¢do do
aparelho! Observe os avisos de seguranca relacionados a feixes de laser!

Elementos do aparelho o
(1) Interrruptor: Tecla lig. / desl. (dispositivo de seguranca para transporte)
(2) LED verde: fungao de servigo LIG ou PRONTA
(3 a/b/c) Aberturas de saida : horizontais em
angulo de 90° um em relagdo ao outro
(4 a/b) Aberturas de saida feixes de prumo
(5) Cobertura corrediga - > Abertura de saida horizontal
(6) Pé —tipo telescépico
(7) Alavancade aperto
(8) Tampa do habitaculo da pilha
(9) Protecgdo contra pancada
(10) Roscade ligacdo da base 1/4”
(11) Magnetos
(12) Suporte de parede

Antes da 1. colocagao em servico : o
Caracterizagdo bem clara do aparelho a laser no lugar marcado com aviso

de adverténcia no Vosso idioma conforme as normas. Os respectivos adesi-

VoS encontram-se em anexo.

Este adesivo,com o aviso de adverténcia formulado no idioma usual, precisa
ser colocado aqui ao invés do texto em inglés !

_ RAIOS LASER
NAO OLHAR DIRECTAMENTE NO RAIO
CLASSE DE LASER 2

E necessario colocar pilhas-> Troca de pilha
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Colocacao em servico

Com o interruptor de ligar/desligar (1) o aparelho é ligado. Simultaneamente
é liberada a abertura de saida lateral (32) para um feixe de laser horizontal.
Com a cobertura corredica (5) é liberada a abertura de saida (3b) para mais
um feixe de laser horizontal.

Coloque o laser sobre uma area plana. Para o alinhamento é necessario que
o laser se encontre no dmbito da sua margem de autonivelamento de %4,5°.

Colocacao do laser e transmissao do ponto

Funcao de prumo:

Soltar alavanca de aperto (7), alongar o pé telescépico (6) e travar novamente.
0 PL 5-30 é colocado e acesso -> Chave (1). O feixe de laser voltado para
baixo se direciona respectivamente ao objeto ou a marcagao. Marque a
posicdo do feixe de laser vertical direcionando-o para cima, no teto do
recinto. Observe que o centro do ponto do laser sempre é marcado !

Alinhamento de prumo em uma parede
Soltar alavanca de aperto (7), alongar o pé telescépico (6) e travar novamente.
Posicione o laser de forma que o pé (6) fique na borda de frente do perfil do solo.

Ligar o aparelho -» Interrruptor (1). LED (2) brilha verde -> O laser esta em servigo.
Alinhe a extremidade de cima da parede divisdria até que o feixe de laser
vertical esteja acima da borda de frente da linha do teto.

Visualizacao do estado de servico e avisos de erro
por meio de diodo luminoso

Diodo luminoso brilha verde  -» O laser esta em servigo

Diodo luminoso brilha vermelho -» Tensdo da pilha caiu demais

Laser pisca -» Aparelho esta inclinado em demasia
+ esta fora da faixa de auto-nivelamento
+Laser nao pode se nivelar automaticamente

Substituicao das pilhas

Abrir a tampa da caixa de pilha (4) no sentido da seta. Colocar a pilha
nova de acordo com o simbolo no habitaculo da bateria. odem também
ser usados respectivos acumuladores.

Controlo da calibracao

O laser de 5 pontos PL 5-30 foi projetado para uso em obras e saiu

da nossa fabrica perfeitamente ajustado. No entanto, como qualquer
outro instrumento de precisao, a sua calibragcao deve ser controlada
regularmente. Antes de iniciar qualquer trabalho novo, sobretudo se o
aparelho esteve exposto a vibragdes fortes, devera ser feito um controlo.



Controlo na vertica
1.

Ligar o aparelho.

2. Posicionar o laser de forma que o feixe de laser perpendicular
fique alinhado para baixo para a marcacdo no chao.

3. Marcar a posi¢ao do feixe de laser para cima no tecto.

4. Girar o laser em 180°, e alinhar o feixe de laser perpendicular
para baixo novamente para a marcagao no chao.

5. Marcar a posi¢do do feixe de laser para cima no tecto.

6. Medir a diferenca D entre ambas as marcagdes no tecto, que é o dobro do erro
real. Tratando-se de 5 m a diferenca no entanto nao deve ser superiora3 mm!

Controlo da calibracdo do angulo de 90° entre o feixe de

laser horizontal e perpendicular
Escolher um recinto com um comprimento minimo de 10 m.
Marcar um ponto (A) no chdo no fim do recinto.

1.

N

w

v
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. Alinhar o laser com feixe perpendicular para baixo sobre o ponto A.

Assegurar-se de que o feixe de laser horizontal esta apontando para
o fim do recinto em frente.

. Marcar mais ou menos no meio do recinto um ponto (B) no chao e usar

para tal uma placa como meta, a fim de projectar a posicdo do feixe

horizontal no chao.

. Marcar um ponto (C) na parede em frente ou projectar a posi¢do do

feixe horizontal no chao.

. Deslocar o PL5-30 para o ponto B e alinhar o feixe de laser horizontal

novamente para o ponto C.

Observacao :

. Marcar a posi¢ao do laser de feixe perpendicular (D) no chao.

Para garantir a precisao, é necessario que a distancia do A para o B,
do BparaoCedoBparaoD sejamiguais.

Girar em 90° 0 PL 5-30 de forma que o feixe de laser horizontal esteja

alinhado para o ponto D.

. Marcar a posi¢ao do feixe perpendicular (E) tdo préximo

quanto possivel no ponto A no chao.

Comprimentos do
recinto ou percursos
entre os pontosAe C

. Meca o percurso entre os pontos A e E.

0 angulo de 90° entre o feixe de laser
horizontal e perpendicular ndo esta calibrado
correctamente, se 0s percursos entre os pontos
A e E apresentarem os seguintes valores:

iom

20m

> 2,0mm

> 4,0 mm

®
2)

@
@
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Controlo da horizontal

Para o controlo na horizontal sdo necessarias duas areas de parede

paralelas com uma distancia de no minimo 5 m.

. Colocar PL 5-30 a uma distancia de somm até 75 mm de uma parede A

sobre uma superficie horizontal ou montar sobre o tripé com o lado

dianteiro orientado na dire¢ao da parede.

Ligar o aparelho.

. Marcar o meio do ponto de laser na parede A (ponto 1).

. Girar todo o aparelho a laser em aprox. 180°, contudo sem modificar

a altura do laser.

Marcar o meio do ponto de laser na parede B (ponto 2).

. Comutar agora o aparelho a laser directamente em frente a parede B.

7. Ajustar o aparelho em uma altura de forma que a altura do ponto de laser
coincida com o ponto 2.

8. Girar em 180° o laser sem alterar a sua altura a fim de posicionar o feixe
de laser proximo a primeira marcacao na parede (passo 3 / ponto 1).

-

w N

[« %]

Medir a trama vertical entre o ponto 1 e S valor medido
o ponto 3. Ao fazé-lo, a diferenca nao 5m 3,0 mm
deve ser superior a: 0m 6,0 mm

15 m 9,0 mm
20m 12,0 mm

Dados técnicos
Tipo de laser: Laser do diodo vermelho, comprimento da onda 635 nm
Poténcia de saida: <1mW, classe de laser 2
de acordo com o IEC 60825-1:2007
Escaldo de auto-nivelamento*: aprox. * 4,5°
(horizontal)
Precisao do nivelamento:

Linha de laser horizontal*: L1= +0,3mm/m centro de linha de laser
Feixe de laser de angulo de 90°*:L2 = + 0,2 mm/m linha de laser

Feixe de prumo para cima*: L3= to0,3mm/m

Feixe de prumo para baixo*: Lg= zo,4mm/m

Pilhas : 4 x 1,5 Vtipo célula mignon, alcalina, tamanho AA, LR6
Duragao das pilhas : aprox. 16 horas (alcalina)

Faixa de temperatura de servico : -10 °C até +50°C

Faixa de temperatura de armazenagem: -20°C até +60°C

Reservamo-nos o direito a realizar modificag¢des técnicas.
* Em servi¢o no ambito do escaldo de temperatura indicado



Ferramentas de medi¢cao Metabo que necessitam

de reparagoes

Caso as ferramentas de medicao Metabo necessitem de reparagdes,
dirija-se ao seu representante Metabo. Podera consultar os enderecos em

www.metabo.com.
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Bruksanvisning

Metabo PL 5-30 dr en enkel anvandbar 5-punktslaser fér vagrat och lodrat
avvdgning inkl. lodning. Denna laser kan médta upp exakta vinklarigo°.
Den dr sjdlvavvdgande i omrade av + 4,5° och kan anvdndas till snabb och
exakt avvdgning.

Lds igenom bruksanvisningen och beakta bilderna. Beakta de allmédnna
anvisningarna for hantering, skotsel och underhall av instrumentet.
Beakta sdkerhetsanvisningarna for laserstralning!

Instrumentdetaljer

(1) Brytare : pa/av (transportsdkring)

(2) Lysdiod grén: driftfunktion PA resp. BEREDD
(3a/b/c) Utgangsoppningar: vagratti9o® vinkel gentemot varandra
(4 a/b) Utgangsoppningar for lodstralar

(5) Skjutlucka - » vagréat utgangsoppning

(6) Stodfot - utdragbar

(7) Spannspak

(8) Batterifackslock

(9) Stotskydd

(10) Stativanslutningsgédnga1/4”

(11) Magneter

(12) Véagghallare

Fore 1. a anvdndningen :

Entydig markning av laserinstrumentet vid angivet stdlle med
varningsanvisning pa ditt sprak. Motsvarande dekaler medféljer.

Denna dekal med varningsanvisningar pa ditt sprak ersétter den engelska
texten och ska sdttas fast har!

LASERSTRALNING
SEINTE IN | STRALEN
LASERKLASS 2

Sétt i batterier -> Batteribyte
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Anvidndning

Sla pa instrumentet med strombrytaren (1).Samtidigt 6ppnas den sidoplacerade
utgangsdppningen (3a) fér en vagrét laserstrale. Med skjutluckan (5) 6ppnas
utgangsoppningen (3b) for ytterligare en vagrét laserstrale.

Stéll lasern pa en jamn yta. For justering maste lasern befinna sig inom
sitt +4,5° sjalvavvdgningsomrade.

Uppstillning av lasern samt punktoverforing

Lodfunktion:

Lossa pa spannspaken (7), dra ut stodfoten (6) och spdnn sedan at igen.
Stéll upp och sld pa PL 5-30 -» brytare (1). Laserstralen som &r riktad nedat
justeras mot objektet eller en markering. Markera den lodrita laserstralens
position uppdt mot rummets innertak.

Beakta att lasermittpunkten alltid markeras !

Att gora en vdgg lodrit

Lossa pa spannspaken (7), dra ut stodfoten (6) och spann sedan at igen.
Positionera lasern sa att stodfoten (6) befinner sig vid framkanten av
bottenprofilen.

Sétt pa instrumentet -> Brytare (1). LED (2) lyser gron -» lasern dr i funktion.

Justera den 6vre del av stomvéggen tills den uppatriktade lodrata laserstralen
traffar framkanten av taklinjen.

Statusindikator och felmeddelanden enom ljusdioder

Lysdiod lyser gron - lasern ar i funktion
Lysdiod lyser rod -ybatterispanningen har fallit betydande
laser blinkar - Instrumentet star for snett

+ dr utanfor sjalvavvagningsomradet
+ lasern kan inte avvdgas automatiskt
Batteribytel 0o

Oppna batterilocket (4) i pilens riktning, sitt i nya batterier enligt
beskrivningen i batterifacket. Aven passande ackumulatorer kan anvéndas.

Granskning av kalibrering

s-punktslasern PL 5-30 dr konciperad for insatser pa byggplatser och har
lamnat var anldggning i felfritt tillstdnd . Som med alla precisionsinstrument
maste kalibreringen kontrolleras regelbundet. Fore varje nytt arbete, spe-
ciellt ndr instrumentet har varit utsatt for starka skakningar,

bor en granskning genomforas.
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1.
2.

w
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Satt pa instrumentet.
Placera lasern sd att dess nedstrale befinner sig ovanfér referensmirket
pé golvet.

. Lokalisera ldget pa uppstralen pa innertaket och gor ett marke.
. Rotera lasern 180° och rikta upp nedstralen pa nytt ovanfor

referensmérket pa golvet.

. Lokalisera ldget pa uppstralen pa innertaket och gor ett marke.
. Mét skillnaden mellan de tva mérken pd innertaket. vilket kommer att vara

dubbelt sa stort som det aktuella felet. Differensen far inte uppga till mer &n:
3mmpasm!

Kontrollerar niva till vinkelrdt balk 9o°-kalibrering

1.

N

w
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Hitta ett rum som har en ldngd pa minst 10 m.
Miérk ut en punkt (A) pa golvet vid rummets ena dnde.

. Stéll upp lasern sd att dess nedstrale befinner sig ovanfor Punkt A.

Se till att den horisonterade stralen pekar mot rummets bortersta dnde.

. Mérk ut en punkt (B) pa golvet ungefér i mitten pa rummet med hjélp av

mal for att flytta lokaliseringen av den horisonterade stralen till golvet.

. Mérk ut en punkt (C) pa bortersta vaggen eller flytta lokaliseringen

av den horisonterade stralen till golvet.

. Flytta PL 5-30 till punkt B och rikta upp den horisonterade stralen till

punkt C.

. Mérk ut lokaliseringen av den vinkelrétta stralen (D) pa golvet.

Observera :

For att tillférsdkra noggrannhet, bor avstanden fran A till B,

B till C och B till D vara lika.

Vrid PL 5-30 90° sd att den horisonterade stralen &r uppriktad med
punkt D.

. Mérk ut lokaliseringen av den vinkelrétta stralen (E) pa golvet sa nédra

som maojligt till punkt A.

. Mét avstandet mellan punkter A och E.

Rummets langd eller avstand | Den 9o°-vinkel mellan den horisonterade

mellan punkter A och C stralen och den vinkelrdtta stralen ar ej
kalibrerad om avstandet mellan punkter
AochEdr:

w0m > 2,0mm
20m > 4,0 mm



SV

Horisontalkontroll

F6r horisontalkontrollen beh6ver man 2 parallella vdggytor vid avstand av

minst 5 m.

1. Stall upp PL 5-30 med avstand S som uppgar till 50 till 75 mm fran en vdagg A
pa en plan, slat yta eller montera den pa ett stativ med framsidan mot vdggen.

2. Sétt pa instrumentet.

3.Mark det synligare lasermittpunkten pa vaggen A (punkt 1).

4.Vrid hela instrumentet ca. 180° utan att dndra pa héjden av lasern. @
5. Mark det synligare lasermittpunkten pa vaggen B (punkt 2).
6. Stall laserinstrumentet direkt framfor vaggen B. @

7. Stallin instrumentet i hojdled sa att laserpunktens hojd stimmer
overens med punkt 2.

8. Utan att dndra hojden pa lasern, rotera den 180° for att placera stralen @
ndr market pa den férsta vaggen syns (steg 3 / punkt 1).

Mét upp den lodrdta strackan mellan S Uppmatt vdrde
punkt 1 och punkt 3. 5m 3,0 mm
Differensen far inte vara stérre dn: iom 6,0 mm

5 m 9,0 mm
20m 12,0 mm

Tekniset tiedot
Lasertyp: R6d diodlaser, vaglangd 635 nm
Utgangseffekt : <1mW, laserklass 2

enligt IEC 60825-1:2007
Sjdlvavvdgningsomrade*: ca. + 4,5°

(horisontal)
Avvagningsexakthet :

Horisontal laserlinje*: L1= t0,3mm/m laserlinjens mitt
Laserstrale 9o°-vinkel: L2= 0,2 mm/m laserlinje
Uppstralens precision* : L3= to,3mm/m
Nedstrélens precision*: Ly= to,4mm/m
Batterier : 3x1,5V Mignonceller Alkaline, storlek AA, LR6
Driftstid : ca. 20 timmar (Alkaline)
Arbetstemperaturomrade: -10 °C till +50°C
Lasertemperaturomrade: -20 °C till +60°C

Med reservation for tekniska dandringar.
* Ndr den hanteras inom det specificerade temperaturintervallet
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Madtverktyg som behover repareras

Metabo-méatverktyg som behdver repareras ska skickas till din Metabo-
aterforséljare. For adresser, se www.metabo.com.
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Kéyttoohje

Metabo PL 5-30 on helppokédyttdinen 5-piste-laserlaite vaaka- ja
pystysuoravaaitukseen, luotaus mukaan luettuna. Tama laser pystyy W
mittaamaan tarkasti 9o° kulmat. Laser on itsevaaittava alueella * 4,5°

ja mahdollistaa nopean, tarkan vaaituksen .
Lue kdyttoohje yhdessd kuvaosan kanssa. Huomioi yleisohjeet koskien laitteen
kasittelyd, hoitoa ja huoltoa. Huomioi lasersateitd koskevat turvaohjeet !

Laitteen osat

(1) Kytkin: Péalle / pois (kuljetusvarmistus)

(2) Ledivalo, vihred: kayttétoiminto PAALLE tai VALMIS
(3 a/b/c) Ulostulon aukot: vaakasuorassa 90° kulmassa toisiinsa néhden
(4 a/b) Luotisédteiden ulostulon aukot

(5) Peiteluisti -» vaakasuora ulostulon aukko

(6) Alusta - ulosvedettdva

(7) Kiristysvipu

(8) Paristolokeronkansi

(9) Iskunsuojaus

(10) Liitoskierre 1/4“ kolmijalkaa varten

(11) Magneetit

(12) Sovittimen seinédpidike

Ennen 1. kdyttoonottoa : o
Laserlaitteen yksiselitteinen merkintd merkityssa kohdassa,
jossa on varoitus omalla kielelldsi. Vastaavat tarrat on liitetty mukana.

Tamad tarra, jossa on kulloisenkin maan kielelld muotoiltu varoitus,
on kiinnitettava tahdn englanninkielisen tekstin asemesta !

LASERLAITE TOIMINNASSA
VALTA SUORAA KATSETTA SATE E SEEN
LASERLUOKKA 2

Paristot on asetettava paikoilleen -»> paristonvaihto
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Kdyttoonotto

Laite kytketadn kytkimelld (1c) pdélle/pois paéltd.Samalla annetaan
ulostulon aukko sivulla (3a) vapaaksi vaakasuoralle lasersiteelle.
Peiteluistilla (5) annetaan ulostulon aukko (3b) vapaaksi toiselle
vaakasuoralle lasersédteelle.

Aseta laser tasaiselle pinnalle. Suoristusta varten laserin on oltava %4,5°
itsevaaitusalueen sisdpuolella.

Laserin asennus ja pisteensiirto

Luotaustoiminto:

Irrota kiristysvipu (7), vedad alusta (6) ulos ja lukitse taas.

PL 5-30 pystytetddn ja kytketddn péalle -> kytkin (1). Alas suunnattu lasersa-
de kohdistetaan vastaavasti kohteeseen tai merkintdan. Merkitse luotisuo-
ran lasersdteen sijainti ylos kattoon.

Huomioi, ettd aina merkitddn laserkeskipiste !

Seindn suoristusluotisuoraan

Irrota kiristysvipu (7), vedd alusta (6) ulos ja lukitse taas.

Sijoita laser siten, ettd alusta (6) on pohjaprofiilin etureunalla.

Kytke laite pdalle. -> Kytkin (1). LED (2) palaa vihrednd -> laser on kdytdssa.

Suorista valiseindn ylempi padte, kunnes luotisuora lasersdade osuu ylospdin
kattolinjan etureunaan.

Toimintatilan ilmoitus ja virheilmoitukset valodiod avulla
Valodiodi palaa vihrednd -»laser on kdytdssa
Valodiodi palaa punaisena -»> paristonjannite on voimakkaasti pienentynyt
laser vilkkuu -> Laite seisoo liikaa kaltevasti

+ on itsevaaitusalueen ulkopuolella

+ Laser ei pysty automaattisesti vaaittua

Pariston vaihto
Paristolokeronkansi (4) avataan nuolen suuntaan, uudet paristot asetetaan
symbolin mukaan paristolokeroon.Voi kdyttad myds vastaavia akkuja.

Kalibroinnin tarkastus

5-piste-laser PL 5-30 on suunniteltu rakennustydmaakayttoon, laite on
lahtenyt talostamme moitteettomasti sdddettynd. Kuten jokaisen tarkkuus-
laitteen on myds tamdn laitteen kalibrointi tarkastettava sddnnéllisesti. Aina
ennen tyon aloittamista, erityisesti jos laite on ollut altistettuna voimak-
kaalle tarinélle, tulisi laite tarkastaa.



Pystytason tarkastus

1. Kytke laite péille.

2. Sijoita laser siten, ettd luotisuora valonsdde on kohdistettu alas johonkin @
lattiamerkintdan.

3. Merkitse lasersdteen sijainti ylos kattoon.

4. Kierrd laseria 180° ja suuntaa luotisuora lasersdde alaspdin uudelleen @
lattian merkintdan.

5. Merkitse lasersdteen sijainti ylos kattoon.

6. Mittaa molempien katon merkintdjen vdlinen ero D, joka on kaksinkertainen
tosivirheeseen verrattuna. Télldin ero ei saa olla 5 metrissd suurempi
kuin 3 mm!

Vaakasuoran ja kulmasuoran lasersiteen vilisen 90° @

kulmakalibroinnin tarkastus

1. Valitse tila, jonka vdahimmadispituus on 10 m. @
Merkitse piste (A) lattialle tilan toiseen pddhan.

N

. Kohdista laser luotisuoralla sdteelld alaspdin pisteen A yldpuolelle.
Varmista, ettd vaakasuora lasersdde osoittaa tilan vastakkaiseen paahéan.
. Merkitse piste (B) lattialle suunnilleen tilan keskelle ja kdyta tallgin
maalitaulua siirtddksesi vaakasuoran sateen sijainnin lattialle.
4. Merkitse piste (C) vastakkaiselle seinélle tai siirrd vaakasuoran siteen
sijainti lattialle.
. Siirrd PL 5-30 pisteeseen B ja kohdista vaakasuora lasersdde uudelleen @
pisteeseen C.
6. Merkitse suorakulmaisen lasersiteen (D) sijainti lattialle.
Huom:
Varmistaaksesi tarkkuuden eron tulisi etdisyyden olla saman
A:sta B:hen, B:std C:hen ja B:std D:hen .
Kierrd PL5-30 90 °, jotta vaakasuora lasersdde kohdistuu pisteeseen D.
. Merkitse suorakulmaisen sdteen (E) sijainti niin ldhelle kuin mahdollista
pisteeseen A lattialle.
9. Mittaa pisteiden A ja E vdlinen matka.

w

v

o

Tilan pituus tai matka | Vaakasuoran ja suorakulmaisen lasersdteen

pisteiden A ja C vdlissa | vdlinen 90° kulma ei ole oikein kalibroitu,
jos pisteiden A ja E vdlinen matka on
seuraavanlainen:

0om > 2,0mm

20m > 4,0 mm
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Vaakatason tarkastus

Vaakatason tarkastusta varten tarvitaan kaksi samansuuntaista seindpintaa

vahintddn 5 m etdisyydelld.

1. Aseta PL 5-30 laite 50 mm tai 75 mm etdisyydelle S seindstd vaakasuoralle
pinnalle tai asenna nelipistelaser kolmijalkaan etusivu seindn suuntaan.

2. Kytke laite péddlle.

3. Merkitse laserkeskipiste seinddn A (piste 1).

4. Kdanna koko laserlaitetta n. 180° ilman ettd laserin korkeutta muutetaan.

5.Merkitse laserkeskipiste seinddn B (piste 2).

6. Siirrd nyt laserlaite valittomasti seindn B eteen.

7. Sadda laitteen korkeus siten, ettd laserpisteen korkeus tdsmad
pisteen 2 kanssa.

8. Kierréd laseria 180° muuttamatta korkeutta sijoittaaksesi lasersdteen
ldhelle ensimmiists seindmerkintis (askel 3 / kohta 1).

Mittaa pystysuora matka pisteen 1ja S mitattu arvo:
pisteen 3 valilld. Tallin ero ei saa olla 5m 3,0 mm
suurempi kuin: 0om 6,0 mm

i5m 9,0 mm
20m 12,0 mm

Tekniset tiedot
Lasertyyppi: Punainen diodilaser, aaltopituus 635 nm
Antoteho : <1mW, laserluokka 2

gemafd IEC 60825-1:2007
Itsevaaitusalue*: noin % 4,5°

(vaakatason)
Vaaitustarkkuus :

Laserviiva vaakasuoraan*: Li= *0,3mm/m laserlinjankeskipiste

Lasersdde 9o° kulma*: L2= 0,2 mm/m laserlinja
Luotisdde ylospdin*: L3= t0,3mm/m
Luotisdde alaspdin*: Ly= to,4mm/m
Paristot: 3 x 1,5V mignon-paristo Alkaline, luokka AA, LR6
Kayttoaika: noin 20 tuntia (Alkaline)
Kayttolampatila: -10 °C até +50°C
Varastointilampatila: -20 °C até +60 °C

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetdaan.
* Kdytettdessd ilmoitetun ldmpotila-alueen sisdlla



Korjauksen tarpeessa olevat Metabo-mittauslaitteet
Jos Metabo-mittauslaitteesi tarvitsee korjausta, kdannyt Metabo-edustajan
puoleen. Katso osoitteet osoitteesta www.metabo.com.
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Bruksanvisning
Metabo PL 5-30 er en 5-punkt-laser med enkel betjening for horisontal og
vertikal nivellering inklusive lodding. Denne lasermaleren kan male en
ngyaktig 9o°-vinkel. Den er selvnivellerende i omradet * 4,5° for hurtig og
presis nivellering.

E Les brukerveiledningen sammen med bildedelen.
Folg de generelle henvisningene for handtering, pleie og vedlikehold
av utstyret. Fglg sikkerhetshenvisningene for laserstraler!

o Komponenter
(1) Bryter: Pa/Av (transportsikring)
(2) Grenn: driftskontroll PA eller KLAR
(3 a/b/c) Utgangsapninger: horisontal i 9o° vinkel til hverandre
(4 a/b) Utgang loddestraler
(5) Skyvelokk -> horisontal utgang
(6) Stattefot - uttrekkbar
(7) Klemspak
(8) Batterideksel
(9) Beskyttelsesdeksel
(10) Gjenge for stativfeste 1/4”
(11) Magneter
(12) Veggfeste

o Far forste gangs bruk :
Laserutstyret skal merkes entydig pa oppgitt sted med varselhenvisning pa
ditt sprak. De respektive etikettene fplger vedlagt.
Denne etiketten med varsel pa det respektive spraket skal plasseres her i
stedet for den engelske teksten !

7

LASERSTRALING
IKKE SE INN | STRALEN
LASERKLASSE 2

o

Sett inn batterier -> batteriutskifting
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Klargjgring til bruk

Sla maleren pa med PA/AV-bryteren (1). Samtidig frigis sideutgangen (3a)
for en horisontal laserstréle.

Med skyvelokket (5) frigis utgangen (3b) for en horisontal laserstrale i tillegg.
Plasser laseren pa et plant underlag. For a kunne rettes ut ma laseren vare
innenfor sitt +4,5° selvnivelleringsomrade.

Plassering av laseren og punktoverfgring

Loddefunksjon:

Lgsne klemspaken (7), trekk ut stgttefoten (6) og las den.

PL 5-30 posisjoneres og slas pa -» bryter (1). Laserstralen nedover rettes ut
mot en gjenstand eller en markering. Marker posisjonen til den loddrette
laserstralen oppover under taket.

Husk at det alltid er lasermidtpunktet som vises !

Loddrett utretting av vegg
Lgsne klemspaken (7), trekk ut stgttefoten (6) og las den. Posisjoner
lasermaleren slik at stgttefoten (6) star pa den fremre kanten av gulvprofilen.

Sla pa apparatet. -> Bryter (1). LED (2) lyser grgnt -> Laser i drift.

Rett ut den gverste kanten av skilleveggen til den loddrette laserstralen
oppover treffer den fremre kanten av taklinjen.

Visning av driftstilstand og feilmeldinger med lysdioder

Lysdiode lyser grgnt -» Laseri drift
Lysdiode lyser rgdt -> Lav batterispenning
Laser blinker -> Apparatets underlag er for skratt

+ utenfor selvnivelleringsomrade
+ Laseren kan ikke nivelleres automatisk

Utskifting av batterier
Apne batteridekselet (4) i pilens retning og sett nye batterier i batterirommet.
Pass pa symbolene. Du kan ogsa benytte tilsvarende batterier.

Kalibreringskontroll

5-punkt-laseren PL 5-30 er utviklet for bruk pa byggeplassen og leveres
ferdig justert fra var fabrikk. Som for alle presisjonsinstrumenter bgr
kalibreringen kontrolleres regelmessig. Instrumentet bgr kontrolleres for
hver arbeidsstart og sarlig hvis det har vaert utsatt for sterke vibrasjoner.
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Kontroll av loddepunkt

1. Sla pd apparatet.
2. Posisjoner laseren slik at den loddrette laserstralen nedover
er rettet ut mot en markering pa gulvet.
3. Marker posisjon til laserstralen oppover pa taket.
4. Drei laserverktgyet 180° og rett den loddrette laserstralen
nedover igjen mot markeringen pa gulvet.
Marker posisjon til laserstralen oppover pa taket.
. Mal differansen D mellom de to markeringene pa taket som er dobbelt
verdi av den virkelige feilen. Differansen ved 5 m méa ikke overskride 3 mm!

0 0

ow

Kontroll av vinkelkalibrering med 90°- mellom vannrett og
vinkelrett laserstrale
1. Velg et rom med en minstelengde pa 10 m.
Marker et punkt (A) pa gulvet i enden av rommet.
. Rett laserstralens loddrette strale nedover ut over punkt A.
Pass pa at den vannrette laserstralen peker mot motsatt ende av rommet.
Marker et punkt B pa gulvet omtrent midt i rommet og bruk en maltavle
for a overfgre posisjonen til den vannrette stralen pa gulvet.
4. Marker et punkt C pa motsatt vegg eller overfgr posisjonen til
den vannrette stralen pa gulvet.
. Flytt PL 5-30 til punkt B og rett igjen den vannrette laserstralen mot
punkt C.
. Marker posisjonen til den vinkelrette laserstralen (D) pa gulvet.
0BS:
For a sikre ngyaktig maling bgr avstanden fra A til B, Btil C og B tilD
@ vaere den samme.
Drei PL5-30 90° slik at den vannrette laserstralen peker mot punkt D.
. Marker posisjonen for den vinkelrette stralen E sa neer punkt A pa gulvet
som mulig.
. Mal avstanden mellom punktene A og E.

0 6

N

w

)

o

® N

el

Lengde eller avstand 90°-vinkelen mellom vannrett og
mellom punktene A og C. | vinkelrett strale er ikke korrekt kalibrert
hvis avstanden mellom punktene er:

iom > 2,0mm

20m > 4,0 mm
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Horisontalkontroll

For horisontalkontroll trenger du 2 parallelle veggflateri en avstand S

pa minst 5 m.

-

. PL5-30 plasseres i en avstand mellom somm-75mm fra en vegg A pa

et vannrett underlag eller pa et stativ med forsiden vendt mot veggen.

no

o)

2. Sla pa apparatet.

3. Marker stralens midtpunkt pa vegg A (punkt 1).

4. Drei apparatet 180 grader pa underlaget uten & endre laserstralens hgyde. @

5. Marker stralens midtpunkt pa vegg B (punkt 2).

6. Flytt laserapparatet direkte foran vegg B.

7. Reguler apparatets hgyde slik at laserpunktets hgyde stemmer overens
med punkt 2.

8. Drei laseren 180° uten a endre hgyden for & posisjonere laserstralen
i n@rheten av den fgrste veggmarkeringen (trinn 3/pkt. 1).
Mal den vertikale avstanden mellom S malt verdi:
punkt 1 og punkt 3. Differensen ma 5m 3,0 mm

ikke vaere mer enn:

wom 6,0 mm
15 m 9,0 mm
20m 12,0 mm

Tekniske spesifikasjoner

Lasertype :
Utgangsytelse:

Selvnivellerendsomrade*:
(horisontal)

Laserlinje horisontal

Laserlinje horisontal*:
Laserstrale vinkel 90° *:

Loddrett strale oppover*:
Loddrett strale nedover*:

Batterier:
Driftstid :

Driftstemperaturomrade :

Lagringstemperaturomrade :

rgd diodelaser, bglgelengde 635 nm
<1mW, laserklasse 2
etter IEC 60825-1:2007

ca. + 4,5°
L1= +0,3mm/m Laserlinjemidt
L2= 0,2 mm/m Laserlinje

L3= £o0,3mm/m

L= to,4mm/m

3x1,5V mignon alkalisk, stgrrelse AA, LR6
ca. 20 timer (alkalisk)

-10 °C til +50°C

-20 °C til +60 °C

Tekniske endringer forbeholdes.
* ved drift i det oppgitte temperaturomrade
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Metabo maleverktgy som behgver service

Ved behov for service pa Metabo maleverktgy ber vi deg ta kontakt med
narmeste Metabo forhandler. Adresser finner du pd www.metabo.com.
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Betjeningsvejledning

Metabo PL 5-30 er en 5-punktlaser, som er nem at betjene, til vandret og
lodret nivellering inklusive lodfunktion. Denne laser kan male 9o°-vinkler
ngjagtigt. Den er selvnivellerende inden for et omrade pa ¢ 4,5° og gar
det muligt at udfere en hurtig, praecis nivellering.

Laes betjeningsvejledningen igennem sammen med billeddelen. Overhold
de almindelige anvisninger til betjening, pleje og vedligeholdelse af
apparatet. Overhold sikkerhedsanvisningerne til laserstraler!

Apparatets dele

(1) Kontakt: on/off (transportsikring)

(2) LED gren: Driftsfunktion ON eller KLAR
(3 a/b/c) Udgangsabninger: Vandret i 9o°-vinkel i forhold til hinanden
(4 a/b) Udgangsabninger til lodstraler

(5) Afdaekning -> vandret udgangsédbning
(6) Fod - kan traekkes ud

(7) Spendearm

(8) Lagtil batterifag

(9) Stedsikring

(10) Tilslutningsgevind til stativ 1/4”

(11) Magneter

(12) Vaegholder

For 1. opstart :

Entydig mearkning af laserapparatet pa det markerede sted med advarsels-

info pa dit sprog. De pagaldende markater er vedlagt.

Dette maerkat med advarslerne pa det anvendte sprog skal anbringes her
i stedet for den engelske tekst !

LASERSTRALING
KIG IKKE IND | STRALEN
LASERKLASSE 2

Der skal sattes batterier i -> Batteriskift

da
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Ibrugtagning

Apparatet teendes med on/off-kontakten (1). Samtidig frigives udgangs
abningen (3a) pa siden til en vandret laserstrale. Med afdakningen (5) frigives
udgangsabningen (3b) til endnu en vandret laserstrale.

Stil laseren pa en jevn overflade. Ved justeringen skal laseren veare inden for
sit £4,5° selvnivelleringsomrade

Opstilling af laseren og punktoverfgrsel
Lodfunktion:

Lgsn spandearmen (7), treek foden (6) ud, og las den igen.

PL 5-30 stilles op og teendes -> kontakt (1). Laserstralen, der peger nedad,
justeres efter objektet eller en markering. Markér den lodrette laserstrales
position opad pa loftet.

Bemeerk, at det altid er laserpunktets midte, der markeres !

Lodret justering af vaeg
Lgsn spendearmen (7), treek foden (6) ud, og las den igen. Stil laseren, sa
foden (6) befinder sig ved gulvprofilens forkant.

Teend for apparatet. -> Kontakt (1). LED (2) lyser grgnt -> laser er i funktion.

Justér den gverste ende af skillevaeggen, til den lodrette laserstrale rammer
loftlinjens forreste kant.

Display af funktion og fejlmeldinger med lysdioder

Lysdioden lyser grgnt -> lasererifunktion
Lysdioden lyser rgdt -> Batterispanding er faldet meget
Laser blinker -> Apparatet star for skrat

+ er uden for selvnivelleringsomrade
+ Laseren kan ikke nivelleres automatisk

Batteriskift

Abn batteridakslet (4) i pilens retning, og sat nye batterier i som vist pa
symbolet i batterifaget. Der kan ogsa anvendes akku-batterier.

Kontrol af kalibreringen

5-punktlaseren PL 5-30 er konstrueret til anvendelse pa byggepladser

og har forladt vores fabrik i perfekt justeret tilstand. Som ved alle
praecisionsinstrumenter skal kalibreringen dog kontrolleres regelmassigt.
For der startes pa et nyt arbejde, og isar hvis apparatet har vaeret udsat for
kraftige rystelser, skal det underkastes en kontrol.
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Lotkontrol

1. Tend for apparatet.

2. Placer laseren, sa den lodrette laserstrale er rettet nedad
mod en gulvmarkering.

3. Marker laserstralens position oppe pa loftet.

4.Drej laseren 180°, og ret den lodrette laserstrale ned mod
gulvmarkeringen igen.

5. Marker laserstralens position oppe pa loftet.

6. Mal differencen D mellem de to loftmarkeringer, som udggr det
dobbelte af er-fejlen. Differencen ma ved 5 m ikke overskride 3 mm !

Kontrol af 9o°-vinkelkalibrering mellem vandret og
lodret laserstrale
1. Veelg et rum med en mindsteleengde pa 10 m.
Marker et punkt (A) pa gulvet for enden af rummet.
. Ret laseren nedad og ud over punktet A med den lodrette strale. Sgrg for,

N

at den vandrette laserstrale peger mod enden af rummet, som ligger overfor.

. Marker et punkt (B) pa gulvet cirka midt i rummet, og brug en maltavle
hertil, s& den vandrette strales position kan overfgres til gulvet.

4. Marker et punkt (C) pa vaeggen overfor, eller overfgr den vandrette
strales position til jorden.

. Flyt PL 5-30 til punktet B, og ret igen den vandrette laserstrale mod
punktet C.

6. Marker positionen for den vinkelrette laserstrale (D) pa gulvet.
Bemaerk:
For at garantere de ngjagtige positioner skal afstanden fra A til B,
B til C og B til D veere lige store.
Drej PL 5-30 90°, sa den vandrette laserstrale er rettet mod punkt D.

. Marker positionen for den vinkelrette strale (E) s teet som muligt
pa punktet A pd jorden.

9. Mal stykket mellem punkterne A og E.

w

v

o

Rumlangde eller stykket | 9o°-vinklen mellem den vandrette og

mellem punkterne A og C | lodrette laserstrale er ikke kalibreret rigtigt,
hvis stykket mellem punkterne Aog E
maler fplgende:

om > 2,0mm

20m > 4,0 mm

e
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Horisontal kontrol

Til den vandret kontrol behgves der 2 parallelle veegflader med en afstand

pa mindst 5 m.

1. Stil PL 5-30 med afstanden fra somm til 75 mm fra vaeggen A pa en vandret
flade, eller monter det pa et stativ med forsiden vendt mod vaggen.

2.Teend for apparatet.

3. Markér det synlige laserpunktmidten pa vaeggen A (punkt 1)

4. Drej hele laserapparatet 180°, uden at laserens hgjde a&ndres.
Stativet ma ikke andres.

5. Markér det synlige laserpunktmidten pa vaggen B (punkt 2)

6. Stil nu laserapparatet lige foran vaeg B.

7. Indstil apparatet i hgjden, sa laserpunktets hgjde er i overensstemmelse
med punkt 2.

8. Drej laseren 180° uden at @ndre dens hgjde, sa laserstralen
placeres i n@rheden af den fgrste vaegmarkering (trin 3 / punkt 1).

Mal det lodrette stykke mellem punkt 1 S malt veerdi:
og punkt 3. Her ma forskellen ikke vaere 5m 3,0 mm
mere end: wom 6,0 mm

15m 9,0 mm
20m | 12,0 mm

Tekniske data
Lasertype: Rgd diodelaser, bglgelaengde 635 nm
Udgangseffekt: <1 mW, laserklasse 2

efter IEC 60825-1:2007
Selvnivelleringsomrade*: ca. £ 4,5°

(horisontal)
Nivelleringsngjagtighed* :

Laserlinje horisontal*: L1= +0,3mm/m Laserlinjens midte
Laserstrale 9o° vinkel*: L2= z0,2mm/m Laserlinje
Lodstrale opad*: L3= to,3mm/m
Lodstrale nedad*: Lg= zo,4mm/m
Batterier : 3 x 1,5V Mignonceller Alkaline, stgrrelse AA, LR6
Funktionstid: ca. 20 timer (Alkaline)
Driftstemperaturomrade : -10 °C til +50°C
Lagertemperaturbereich: -20 °C til +60°C

Tekniske @ndringer forbeholdes.
* Ved anvendelse inden for det angivne temperaturomrade.



Maleverktgjer fra Metabo med servicebehov
Ved mélevearktgjer med servicebehov, bedes du venligst henvende dig til
din Metabo-forhandler. Adresser findes pa www.metabo.com.

da
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Instrukcja obstugi

Metabo PL 5-30 jest tatwym w obstudze 5-punktowym laserem stuzgcym
do niwelowania poziomego i pionowego, z pionowaniem wtacznie. Ten laser
potrafi wymierzy¢ doktadne katy 9o°. Posiada funkcje samoczynnej niwelacji
w zakresie  4,5° i umozliwia szybkie, precyzyjne wyréwnanie.

Instrukcje obstugi nalezy czytac, korzystajac przy tym z zawartych ilustracji.
Przestrzegac ogdlnych wskazowek dotyczacych obstugi, pielegnacji i konserwacji
urzadzenia. Przestrzegac wskazowek dotyczacych bezpieczefistwa pracy z
promieniami laserowymi!

Elementy urzadzenia

(1) Przetacznik: wtaczony / wytaczony (zabezpieczenie na czas transportu)
(2) Dioda zielona: funkcja robocza WEACZONE badz GOTOWE

(3 a/b/c) Otwory wyjéciowe: poziome pod katem 9o° w stosunku do siebie
(4 a/b) Otwory wyjsciowe promieni pionujacych

(5) Zasuwana pokrywa - > poziome otwory wyjsciowe

(6) Stopka - zdejmowana

(7) Zacisk

(8) Wieczko schowka na baterie

(9) Ochrona przed uderzeniem

(10) Gwint przytaczeniowy statywu 1/4”

(11) Magnesy

(12) Mocowania $cienne

Przed pierwszym uruchomieniem :

Jednoznacznie oznakowac laser we wskazanym miejscu informacja
ostrzegawcza w danym jezyku. Odpowiednie naklejki sa dotaczone.

Te naklejke ze wskazowka ostrzegawcza w odpowiednim jezyku nalezy
naklei¢, zastepujac nig tekst angielski !

PROMIENIOWANIE LASEROWE
UNIKAG PATRANZENIA W ZRGDRO SWIATKA
LASER KLASY 2

Nalezy wtozy¢ baterie -> Wymiana baterii



Uruchomienie

Urzadzenie wtacza sie przyciskiem wytacznika (1). Jednoczesnie boczne
otwory wyjSciowe (3a) zostajg aktywowane dla poziomego promienia lasera.
Za pomocg zasuwanej pokrywy (5) otwor wyjsciowy (3b) zostaje aktywowany
dla kolejnego poziomego promienia lasera.

Ustawic laser na ptaskiej powierzchni. W celu wyréwnania laser musi
znajdowac sie w zakresie samoczynnej niwelacji +4,5°.

Ustawienie lasera i przeniesienie punktu

Funkcja pionowania:

Poluzowac zacisk (7), wyjac stopke (6) i z powrotem zablokowac.

Ustawic i wtgczy¢ PL 5-30 -> wtgcznik (1). Skierowany do dotu promief
lasera odpowiednio wyréwnuje sie na obiekcie lub oznaczeniu. Zaznaczyé
pozycje pionowego promienia lasera u géry na suficie pomieszczenia.
Prosze pamietaé, ze zawsze oznaczony zostaje Srodek punktu lasera!

Pionowe ustawianie Sciany

Poluzowac zacisk (7), wyjac stopke (6) i z powrotem zablokowac.
Wypozycjonowac laser w taki sposéb, aby stopka (6) znalazta sie
na przedniej krawedzi profilu podtogi

Wtaczy¢ urzadzenia -> Przetgcznik (1).

LED (2) Swieci na zielono -» laser jest eksploatowany.

Wyréwnac gérny koniec przegrody, az pionowy promiefi lasera u géry
dosiegnie przedniej krawedzi linii sufitu.

Wskazania stanu eksploatacji i zgtoszenia btedu
za posrednictwem diody Swiecacej

Dioda Swieci sie na zielono -> laser jest eksploatowany
Dioda Swieci sie na czerwono  -» Mocny spadek napiecia baterii
laser mruga -» Urza dzenie stoi zbyt krzywo

+ znajduje sie poza obszarem samo niwelacji

+ laser nie moze sie automatycznie zniwelowac
Wymiana baterii
Nalezy otworzy¢ wieczko schowka na baterie (4) w kierunku strzatki i wtozyé
nowe baterie zgodnie z oznaczeniem symboli w schowku na baterie. Mozna
réwniez uzy¢ odpowiednich akumulatoréw.

Kontrola kalibracji

5-punktowy laser PL 5-30 jest zaprojektowany do uzytku na budowach i
opuscit nasz zaktad w nienagannie wyregulowanym stanie. Jednak, jak w
przypadku kazdego innego precyzyjnego urzadzenia, nalezy regularnie
kontrolowac jego kalibracje. Przed kazdym rozpoczeciem pracy, szczegélnie
jesli wczesniej przyrzad byt narazony do silne wstrzasy, nalezy
przeprowadzié takg kontrole.

0696600 6660 60666 —
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Kontrola pionu
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. Wigczyc urzadzenia .
. Laser ustawi¢ tak, zeby pionowy promief lasera byt skierowany na dét

na oznaczenie podtogi.

. Zaznaczy(¢ pozycje promienia lasera na gére na suficie.
. Obrécic laser 0 180° i skierowa¢ pionowy promiefi lasera na d6t

ponownie na oznaczenie podtogi.

. Zaznaczy¢ pozycje promienia lasera na gére na suficie.
. Zmierzy¢ réznice D pomiedzy tymi dwoma oznaczeniami na suficie,

ktéra wynosi dwa razy wiecej niz btad rzeczywisty. R6znica nie moze
przy tym przekroczyé przy 5 m 3 mm !

Kontrola kalibracji kata 90° pomiedzy poziomym i
prostokatnym promieniem lasera

-

N
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. Nalezy wybra¢ pomieszczenie o dtugosci wynoszacej przynajmniej 10 m.

Nastepnie zaznaczy¢ na koficu pomieszczenia na ziemi punkt (A).

. Skierowac laser z jego pionowym promieniem na dot powyzej punktu A.

Zabezpieczy¢, zeby poziomy promiefi lasera wskazywat na koniec
lezacego na przeciw pomieszczenia.

. Zaznaczy¢ na ziemi punkt (B) mniej wigcej w Srodku pomieszczenia i

stosowac przy tym tablice celu, aby przenie$¢ pozycje poziomego
promienia na podtoge.

. Zaznaczy¢ punkt (C) na przeciwlegtej Scianie lub przenie$¢ pozycje

poziomego promienia na podtoge.

. Przesuna¢ PL 5-30 do punktu B i skierowa¢ poziomy promiei lasera

ponownie na punkt C

. Zaznaczyc potozenie prostokatnego promienia lasera (D) na podtodze.

Wskazowka:
Zeby zagwarantowaé doktadno$¢ lasera, odlegto$¢ od punktu
pomiarowego Ado B, od B do C, i od B do D musi by¢ jednakowa.

. Obréci¢ PL5-30 0 90° w taki sposéb, zeby poziomy promief lasera

byt skierowany na punkt D.

. Zaznaczy¢ potozenie prostokatnego promienia lasera (E) tak blisko,

jak jest to mozliwe przy punkcie A na ziemi.

. Zmierzy¢ odcinek pomiedzy punktami Ai E.

Dtugos¢ pomieszczenia | Kat 9o° pomiedzy poziomym a prostokatnym

lub odcinek pomiedzy promieniem lasera nie jest skalibrowany

punktami Ai C odpowiednio, jesli odcinek pomiedzy
punktami A i E wynosi nastepujaco:

nom > 2,0mm
20m > 4,0 mm
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Kontrola pozioma
Do kontroli pozioma potrzebne sg 2 réwnolegte Sciany w odstepie co najmniej 5 m.
1. Ustawic PL 5-30 w odlegtosci od 50 mm do 75 mm od Sciany A na @
powierzchni poziomej lub zamontowa¢ na statywie przednia cze$cia
w strone Sciany.
2. Wtaczy¢ urzadzenia .
3. Zaznaczy¢ na $cianie A Srodek punktu laserowego (punkt 1).
4. Cate urzadzenie obrdci¢ 0 180°, nie zmieniajac wysokosci lasera. @
5. Zaznaczyc na $cianie B Srodek punktu laserowego (punkt 2).
6. Urzadzenie laserowe nalezy teraz przestawi¢ bezposrednio przed $ciane B. @
7. Tak przestawi¢ wysoko$¢ urzadzenia, aby wysokos¢ punktu lasera
pokrywata sie z punktem 2.
8. Laser obrécic o 180°, nie zmieniajac jego wysokosci, po to, zeby ustawié @
promiei lasera blisko pierwszego oznaczenia $ciany (krok 3 / punkt 1).

Zmierzy¢ pionowa odlegtos¢ miedzy S zmierzona warto$¢:
punktem 1i punktem 3. Réznica nie 5m 3,0 mm
powinna przy tym wynosi¢ wiecej niz: om 6,0 mm

15m 9,0 mm
20m | 12,0 mm

Dane techniczne
Typ lasera: Czerwony laser diodowy, dtugosc fali 635 nm
Moc wyjSciowa: <1mW, klasa lasera 2
wg IEC 60825-1:2007

Zakres niwelacji samoczynnej*: ca. * 4,5°

(poziomej)
Doktadnos$¢ niwelacji :

Pozioma linia lasera*: L1= t0,3mm/m Srodek linii lasera

Promief lasera o kacie 90°*:L2 = + 0,2 mm/m Linii lasera

Promiei pionujacy w gére*: L3= xo,3mm/m

Promief pionujagcy w dét*: Lg= to,4mm/m
Baterie : 3x1,5V ogniwa Mignon alkalicznych, wielko$¢ AA, LR6
Czas pracy: ok. 20 godzin (alkalicznych)

Zakres temperatury roboczej: -10°C do +50°C

Zakres temperatury -20 °C do +60 °C
przechowywania :

Techniczne zmiany zastrzezone.
* Przy dziataniu w czasie podanego zakresu temperatury
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Wymagajace serwisowania narzedzia pomiarowe Metabo
W sprawach zwigzanych z wymagajacymi serwisowania narzedziami
pomiarowymi nalezy sie zwrdci¢ do przedstawiciela Metabo. Adresy sa
dostepne na stronie www.metabo.com.
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0dnyieg xetpiopou

To Metabo PL 5-30 tng €ivat éva anhoU xelptopol Aéilep 5 onpeinv yia 1o
0p1govTio Kat KaBeTo aA@ddilacpa cupmepIAapuBavopévng tng KATAKOPUPNG
pétpnong. Auto to Aé1dep pmopei va HETPAOEL PE akpiBELa YwVIES TwV 90°.

To epyaleio ivat autoaA@adiafOpuevo oTnV MEPLIOXA TWV * 4,5° KAl

KaB1oTd €QIKTO €va ypriyopo, akpiBég aApadiacpa.AlaBdote TG odnyieg E
XEIPLOPOU padi Pe TO THAKA TWV EIKOVWY. TNPEITE TIG YEVIKEG UTIOBEIEELG

Y10 TO XEIPIOWPO, PPOVTIBA KAl GUVTAPNON TNG CUCKEUNG.

Tnpeite Tig unodei&elg acpaleiag yla aktiveg Aéwgep !

Itoixeia epyaleiou 0
(1) Awakémng: on/off (aopdAela petagopdc)

(2) LED mpdotvn: Aettoupyia ON n ETOIMO

(3a/b/c) Avoiypata €§680u : Opigévtia o€ ywvia 9o° peta&l toug
(4 a/b) Avoiypata e§080u yla KABeTEG aKTiveg

(5) Z0ptng emikdAuyng - > opigovtio dvotypa eE06dou

(6) N6dLOTAPIENG - MTUCCOHEVO

(7) MoxAd6g otepéwong

(8) Kamdaki Brikng pratapiagl

(9) Npoactacia kpouong

(10) Zneipwpa olvdeong tpimodou 1/4”

(11) Mayvnteg

(12) ZtAptypa toixou

Npw tnv 1n évap&n Aettoupyiag: 0o
TomoOEeTE(TE 0TO HAPKAPLOPEVO ONPEID TNV TPOEIGOTOINTIKA UTIOSEIEN oTN
YAOoa 0ag yia tn onpavon tng ouokeung Aéidep. O avTioTOIXEG ETIKETES
EUMEPLEXOVTAL OTN CUOKEUAGIA.

AUTI N ETIKETA PE TNV TTPOELBOTOLNTIKN UTIOBEIEN oTNY EKACTOTE YAwooa

xpriong Ba mpémnet va tonoBeTnBel £8® otn OE0N TOU AyYyALKOU KELPEVOU !

AKTINOBOAIA AEIZEP
MHN KOITAZETE ZTHN AKTINA
KATHIOPIA AEIZEP 2

Npénetva tonoBetnBolv pniatapieg ->» AAAayn prataplaov
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‘Evap&n Aettoupyiag

Me 1o dlakémtn on/off (1) evepyomoleitat n cuokeun.Tautoxpova eAeubepwvetat
10 MAEUPIKG Gvolypa eE6Bou (3a) yia pia opigovria aktiva Aéigep. Me to olptn
emkdAudng (5) eAeuBepwvetal to dvotypa €§68ou (3b) yia pla mpoéobetn
opigovtia aktiva AéiZep. TomoBetnote 10 AéLdep endvw o€ pia eminedn
em@avela. Na tnv eubuypdppion npénet 1o Aéllep va Ppioketal péoa oto +4,5°
NG SIKAG TOU MEPLOXNAG AUTO-aA@adlaopatog.

ITAotpo tou Aéidep Kal petapopd onpeiou

Acttoupyia kataképu@ng pétpnong:

AUvete 10 poxA6 atepéwang (7), tpaBdte ¢Ew 1o modL oTApEng (6) Kat
ao@aAigete mdAl. To PL 5-30 otAveTal Kal evepyomolgital -> dlakomng (1). H
KATEUBUVOHEVN TIPOG Ta KATwW aktiva Aéiep eubuypappidetal aviiotoixa 1o
avTikeipevo n o€ pla oripavon. Mapkdpete th B€on tng KATAKGPUPNG aKTivag
Aéiep mpog ta mdvw otnv opo@n.

Na npooéxete, 0TI papKkApeTal mAvta To KEVIPO Tou onpeiou Aélep !

Katakopupn euBuypdppion evog toixou

AUvete 10 poxAo6 otepéwang (7), tpaBate é§w 1o mOd1 aTtipiEng (6) kat
ao@aligete maAl. TomoBetnate 10 A€1Zep KATA TETOLOV TPOTIO, WOTE TO MOSL
oTApIEnG (6) va BpiokeTal oTn PpoCTIVA akpn Tou mpo@iA damédou.

Evepyomoleite 1o epyaleio. -» Atakémtng (1).
LED (2) pwtigel mpdoivn -> Aélep Bpioketal o€ Aettoupyia.

EubuypappiZete 1o endvw AKPo ToU SLaXwpLoTiKoU ToiXou, HEXPLN
KATakGpUPN aktiva A€1{ep MPOG Ta EMAVW VA GUVAVTAGEL TN PPOCTIVA
aKHN TNG YPAHHNRG 0pOPNG.

‘EvdelEn Katdotaong Asttoupyiag Kat pnvipata opdApatog
ané PWIEvEg 51650ug
dwtewn 6iodog wtidel mpdowvn -> Aé1lep Bpioketal oe Aettoupyia
Ddwtewn 8i050¢ pwtidel KOKKvR  -> H tdon tng pratapiag éxet méoet moAU
Aé1ep avaBooPnvel - Epyaleio otéketat moAl Ao&a
+ €lval eKTOG TG MEPLOXNG AUTOAAPASIATPATOG
+ 10 Mé1Zep dev pmopei va aAgadlaotei autépata
AAAayn prataplav
AVOIYETE TO KATIAKL TWV UTATaplav (4) otnv kateuBuvon tou BENoug, TomobeTeite
véeg umatapieg oUp@wva pe tig eveei§elg otn ONkn pmataplwv. Mmopoulv
va Xpnolpomnotnfouv emiong avtioToIxeg eENava@opTI{OPeEVEG pratapieg.

‘EAgyxo¢ tng drakpipwang

To Méiep 5 onpeiwv PL 5-30 €xel oxed1A0TEl yia xpron o€ pyotd&ia Kat €xel
npopnBeutel and to epyootdotd pag o ddoya pubpiopévn katdotaon.

‘Onwg kat o€ KABe epyaleio akpiBeiag npénel va eAéyxetal Opwe n dlakpifwon
TOU O€ TaKTIKG Xpovikd dtaotnpata. Mpv and kAOe véa évapEn epyaciawv,
181aitepa €dv n ouokeun éxel umootei duvatég Sovinoelg, opeilet va
ekteleatei évag éAeyxog.
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'EAEYX0G KATAKOPUPNG HETPNONG

1. Evepyomoleite 1o epyaleio.

2. TomoBeteite 1o Aé1{ep KATA TETOL0 TPOTO, £T0L WOTE N KATAKOPUPN aKTiva @
Aé1Zep va KateuBUVETAL TPOG TA KATW EMAVW OE pia onpavon damédou.

3. Mapkdpete tn B€on tng aktivag AéLdep TPoG Ta EMAVW GTNV 0POPAQ.

4. TTp€peTe 1o Aé1dep Katd 180° Kal KATEUBUVETE TNV KATAKOPUPN aKtiva @
Aé1Zep MPOG Ta KATW EK VEOU EMAVW 0TN GApAvon damnédou.

5. Mapkdpete tn 6€an tng aktivag Aéidep mpog ta endvw atnv opoen

6. Metpdte tn 8lapopd D peta&l twv U0 anpdvoewv 0poPRg, n omoia
avépxetal ato StmAd Tou mpaypatikol c@dApatog.
Edw n dla@opd ota 5 m dev emtpénetal va unepPaivet ta 3 mm !

'‘EA£yX0¢ TnG dtakpipwong ywviag 90° petagl tng
optfévriag kat opBoyaviag aktivag Aéillep

. EmAéyete évav xwpo pe €va eAAXI0TO PAKOG TWV 10 m.

Mapkdapete 010 £va dkpo Tou xwpou £va anpeio (A) endvw oto danedo.

. EuBuypappigete 1o Aé1Zep pe TNV KATAKOPUPN AKTIVA TIPOG TA KATW
ndvw and to onpeio A. EEao@aliete, wote n optféviia aktiva Aélep
va deixvel emdvw 0To anévavtt dkpo Tou XWPou.

. Mapkdapete mepinou 0To KEVTPO Tou xwpou £va anpeio (B) emdvw ato
S5Anedo KAl XPNOLPOTIOLEITE €3 £vav TvAKa OKOTEUONG, Yid va
petapépete Tn BEon tng optgévtiag aktivag endvw oto ddnedo.

4. Mapkdpete éva onpeio (C) emdvw otov anévavtl toixo i
peTta@épete Tn BEon tng optgévTiag aktivag endvw oto dAnedo.

. Metatonigete tn cuokeun PL 5-30 0to onpeio B kat eubuypappitete @
v optgovtia aktiva Aéilep ek véou endvw oto onpeio C.

6. Mapkdpete tn 8€on tng opboywviag aktivag AéiZep (D) emdvw oto ddnedo.

Hinweis:
la va e§aocpaliotei n akpifeta, ot anootdoelg and
10 Aot0 B, Boto CkatB oto D ogeilouv va eival ioeg.
7. LTPEQPETE TN GUOKEUR PL 5-30 KATA 90°, £T01 WOTE N opl{ovTia @
aktiva Aé1gep va euBuypappidetal endvw oto onpeio D.
8. Mapkdpete tn 6€on tng opBoywviag aktivag (E) 60o mio
KOVTA €ival e@IKTo oTo onpeio A emdvw oTo danedo.
9. Metpdte tnv andotaon petagl twv onpeiwv A kat E.

2]

-
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Mnkog tou xwpou 1 amdotaon | Hywvia 90° petagl tng optZovtiag Kat

petagu twv onpeinv A kat C g opBoywviag aktivag Aéilep dev eival
SlakpiBwpévn, 6tav n andotacn petagu
twv onpeiwv A kat E eivat n akdAoudn:

w0om > 2,0mm
20m > 4,0 mm
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Op1govtiog €Aeyxog

la tov optgovtiog éAeyxo amattolvtal 2 TapaAAnAeg eM@AVELEG TOIXOU OF

anéotacn TouAdxtoTov 5 |.

1. ToroBOeteite 1o PL 5-30 o€ pla andotaon S and somm péxpt 75 mm and
€vav toixo A emdvw o€ pia eninedn em@Aavela n cuvappoloyeite endvew
070 0TATO PE TN PripoaTivit MAEUpd oTNV KATEUBUVON TOU TOiXOU.

2. Evepyoroteite 1o epyaleio.

3. Mapkdpete 10 kévipo tou onpeiou Aéidep otov 0ixo A (onpeio 1)

4. Zpépete oAOkAnpo 1o epyaleio Aé1ep Katd nep. 180°,
xwpig va petaBariete 1o GPog tou Aéilep.

5. Mapkdpete 1o KEVIpO Tou onpeiou Aéilep otov Toixo B (onpeio 2)

6. AANGZete BEon oto epyaleio Aéilep twpa dpeca pripootd amd tov Toixo B.

7. AANGZete tn B€on tou epyaleiou wg mpog to UPog, wate To UPog Tou
onpeiou Aélep va cUPQWVEL PE To onpeio 2.

8. Ztpé@ete 10 Aé1Zep xwpig aAAayn tou UPoug Tou Katd 180°, yid va QépeTe
v aktiva Aéigep Kovtd otnv Mp@Tn onpaven toixou (Brpa 3 / onpeio 1).

Metpdte tnv KGBeTn andotaon petagy S pETPNPEVN TIN:
onpeiou 1 katonpeiou 3. Edw n dapopd 5m 3,0 mm
dev emtpénetal va givat peyaAltepn anod: 0m 6,0 mm

15 m 9,0 mm
20m 12,0 mm

TEXVIKA XapaAKTNPLOTIKA
Tumog Aéilep : Kokkivo Aéiep 81680u, Prkog KUPATog 635nm
Ausgangsleistung : <1 mW, katnyopia Aéilep 2
oUpowva IEC 60825-1:2007
Neploxn auté-aAgadidopatoq*: mep. + 4,5°
(op1Zévua)
AkpiBeta aApadidopatog :
fpappn Aéilep opigovtia*:  Li= xo0,3mm/m Kévipo ypappng Aéiep
Axtiva Aéilep ywvia 9o°*: L2 = + 0,2 mm/m Tpappn Aéiep
KaBetn aktiva mpog ta endvw: L3 = £0,3mm / m
KaBetn axtiva mpog ta katw*: L4 = + 0,4 mm / m

Mnatapieg : 3x1,5V MINION aAkaAikég, péyebog AA, LR6
ALGPKELD PTATAPLAV : nep. 20 wpeC (AAKaAkég)

Atdotnpa Beppokpaciag -10 °C péxpt +50 °C

Aettoupyiag :

Atdotnpa Beppokpaciag -20 °C péxpt +60 °C

anobnkeuong :

Empulacodpeda yia texvikég aAlayeg .
* Ye Aettoupyia ota Opla avagepopevou dlacthpatog Beppokpaaciag
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EpyaAeia pétpnong Metabo mou €xouv avdyKkn EMIOKEUNG
la ta epyaieia pétpnong Metabo mou €éxouv avaykn €mMOKEUNG,
aneuBuvBeite otnv avtictoixn avunpoowrnia tng Metabo.

AteuBuivoelg BAéne www.metabo.com.
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Hasznalati utasitas

A Metabo PL 5-30 egy egyszerlien kezelhet§ 5 pontos lézer, amely vizszintes
és fiiggbleges szintezésre, valamint fiiggGvonalak kijeldlésére alkalmas.
Ez a lézer pontosan 90°-0s szog kimérésére alkalmas. Onszintez6 a + 4,5°-0s
tartomanyban, és gyors és pontos szintezést tesz lehet6vé.

E A Hasznalati Gtmutatot a képekkel egyiitt tanulmanyozza at. Tartsa szem el6tt
a gép kezelésére, apolasara és karbantartasara vonatkoz6 Gtmutatasokat.
Ugyeljen a lézersugarakra vonatkoz6 biztonsagtechnikai tudnivalok
betartasara!

o A késziilék részei
(1) Kapcsold: BE / Kl (szallitasi biztositas)
(2) LED z6ld: az iizembe helyezési funkcié BE, ill. 0ZEMKESZ
(3 a/b/c) Kilépésinyilasok: vizszintesen 9o°-o0s széghen egymassal
(4 a/b) Afiiggbleges sugarak kilépési nyilasa
(5) FedGretesz -»vizszintes kilépési nyilas
(6) Allélab - kihizhato
(7) Szoritékar
(8) Elemtarté fedele
(9) Utésvédelem
(10) Stativhoz kapcsol6édé csavarmenet 1/4”
(11) Magnesek
(12) Fali tartéja

17 e

Az elsé iizembe helyezés elétt :

”e P

Alézerberendezés eldirt helyen térténd, egyértelmi megijelélése az On
orszaganak nyelvén irt figyelmeztet§ utasitassal. A megfelel6 matricakat
mellékelve talalja.

Ezt a matricat, mely a kivant nyelven megfogalmazott utasitast tartalmazza,
az angol nyelvii széveg helyére ide kell felragasztani!

LEZERSUGAR
NE NEZZUNK A SUGARBA
2. LEZEROSZTALY

Elemek hasznalata sziikséges -> Elemcsere
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Uzembe helyezés

A BE/KI kapcsoléval (1) kapcsolja be a késziiléket. Egyidejiileg szabadda
valik az oldalsé kilépési nyilas (3a) egy vizszintes lézersugar szamara.
Az (5) toléretesszel egy masik vizszintes lézersugar szamara is megnyilik
a kilépési nyilas (3b).

A lézert sima feliiletre helyezze. A beallitdshoz a lézernek sajat +4,5°-0s
dnszintez6 tartomanyaban kell lennie.

A lézer felallitasa és a pontok atvitele
Fiiggdvonalas funkcio:

Oldja ki a szoritokart (7), hiizza ki az allolabat (6), majd ismét hlizza meg a
szoritokart. Az PL 5-30 felallitdsa és bekapcsolasa -» (1)-es kapcsolé. A lefe-
lé iranyitott lézersugarat megfelel§ médon az objektumra vagy egy jelzésre

mennyezetén. Ugyeljiink arra, hogy mindig a lézerpont kzepét jeldljiik be !

Egy fal fiigg6leges beallitasa

Oldja ki a szoritokart (7), hiizza ki az allolabat (6), majd ismét hlizza meg a
szoritokart.A lézert (igy pozicionalja, hogy az allélab (6) a talajprofil eliilsé
élénél helyezkedjen el.

A késziiléket bekapcsolni -> Kapcsold (1).

LED (2) z6ldet mutat -> a lézeriizembehelyezve.

Avalasztofal fels6 végét addig allitsa, amig a felfelé mend fiiggGleges
lézersugéar a mennyezetvonal eliils§ élével nem érintkezik.

Uzemi allapot és hibajelzés vilagito diodakkal
Avilagité diéda zoldet mutat -> a lézerlizembehelyezve
Avilagité diéda piros mutat -> a lézerlizembehelyezve

A lézervillog - A berendezés tal ferdén all

+az dnszintezd tartomanyon kiviil van
+a lézer nem képes magat automatikusan beszintezni

Elemcsere

Az elemtart6 tetejét (4) a nyissuk ki irdnyaba feltolni, Gj elemet a szimbdlumnak
megfeleléen az elemtartéba behelyezni. Megfelels akkumulatorok is
alkalmazhatok.

A kalibralas feliilvizsgalasa

Az PL5-30 Gtsugaras lézert az épitGipar szamara fejlesztettiik ki és
tizemiinket kifogastalanul beallitott allapotban hagyta el. Azonban mint
minden preciziés késziiléknél a kalibralast rendszeresen felil kell vizsgalni.
Minden Gj munka megkezdése elétt, de kiilondsen, ha a késziilék nagy
megrazkodtatasoknak volt kitéve, egy feliilvizsgalatot kell végzeni.
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Fiigg6leges ellendrzés
@ 1. A késziiléket bekapcsolni
2.Allitsa Ggy a lézert, hogy a fiiggbleges lézersugar lefelé,
a padlon taldlhato jelzésre mutasson.
3. Jeldlje be a lézersugar pozicidjat a mennyezeten.
@ 4. Forditsa el a lézert 180°-kal, és ismét iranyitsa a lézersugarat
a padlon taldlhato jelzésre.
5. )eldlje be a lézersugar poziciéjat a mennyezeten.
6. Mérje meg a két mennyezetijelolés kdzotti D tavolsagot, amely érték
avalés hibaérték duplaja. Ennek sordan 5 m esetén a kiilonbség nem
haladhatja meg a 3 mm-t.

(2]

A vizszintes és fiiggdleges lézersugar kozotti
90°-0s kalibralas ellenérzése

. Vélasszon egy legalabb 10 m hosszisaga helyiséget.
Jeloljon be a helyiség egyik végén egy (A) pontot a padlén.

(0]

N

EllenGrizze, hogy a vizszintes lézersugar a helyiség masik végében évé
falra mutat.
. Jeldljon be koriilbelil a helyiség kozepén egy (B) pontot Gigy, hogy egy
céltabla segitségével masolja at a vizszintes sugar helyzetét a padléra.
. Jeldljon be a (C) pontot a szemben talalhaté falon, vagy masolja ata

w

E=3

. Cslisztassa el az PL5-30 t a B pontig, és ismét iranyitsa a vizszintes
lézersugarat a C pontra.

. Jeldlje be a derékszogli lézersugar (D) helyzetét a padlon.
Fontos :
A pontossag lgy biztosithaté, haazA-B,B-CésB-D
tavolsagok egyenléek.

@ 7. Forditsa el az PL 5-30 t 9o°-kal (igy, hogy a vizszintes lézersugara D

pontra mutasson.

. Jeldlje be a derékszogli sugar (E) pozicidjat az A ponthoz a lehet§
legkdzelebb esd helyen.

. Mérje meg az A - E pontok tavolsagat.

&)

o

oo

el

A - C pontok kdzott tavolsag | A vizszintes és derékszogli lézersugar
kozotti 90°-0s szog nincs jol kalibralva,
amennyiben az A és E pontok k6zotti
tavolsag az alabbi:

iom > 2,0mm

20m > 4,0 mm
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Vizszintes ellenérzés

Avizszintes ellen6rzésnél 2 parhuzamos egymastél 5 m tavolsagra levs

falfeliiletre van sziikség.

1. APL 5-30 et az A faltél vett 50-75 mmm-es tavolsagban (S) allitsa fel a fal @
elé egy vizszintes feliileten vagy egy allvanyra szerelve. A késziilék eliilsé
része nézzen a fal irdnyaba.

2. A késziiléket bekapcsolni.

3. A lathato lézerpont kdzepét a falon A megjelélni (1. pont).

4. Az egész lézerkésziiléket kb. 180°-kal elforditani anélkiil, hogy a lézer @
magassagat megvaltoztatnank.

5. A lathatd lézerpont kézepét a falon B megjelslni (2. pont).

6. A lézerkésziilékkel egylitt most kdzvetleniil a B fal elé attenni. @

7. Allitsuk el a késziiléket Gigy, hogy a lézerpont-magasséag a 2 ponttal
egybeessen.

8. Forditsa el 180°-kal a lézert, anélkiil hogy annak magassagan valtoztatna, @
hogy a lézersugarat az elsd fali jeldlés kozelébe (3. |épés/1. pont) allithassa

Mérje meg a fiiggbleges Gtszakaszt S Mért érték:
az 1-es pont és a 3-as pont kozott. 5m 3,0 mm
Az eltérés nem haladhatja meg az alabbiakat: iom 6,0 mm

5 m 9,0 mm
20m 12,0 mm

Miiszaki adatok

Lasertipus: Piros diddas laser, hullamhossz 635 nm
Kiindulé teljesitmény : <1 mW, lézerosztaly 2

az IEC 60825-1:2007 -nak megfelelen
Onszintezés*: kb. £ 4,5°

(vizszintes)

Szintezési pontossag* :
Vizszintes lézervonal*: L1= £0,3mm/m lézervonal kzépsd
Lézersugar 9o°-os szoghen*: L2 = *0,2mm/m lézervonal

Felfelé mutato fiigg6leges sugar* L3 = 0,3mm/m

Lefelé mutaté fiigg6leges sugar*: Lg= o, mm/m

Elemek: 3x1,5Vmignonelem alkaline, AA, LR6-0s nagysag
Uzemeltetési idotatam: kb. 20 6ra (alkaline)

Uzemi hémérséklet: -10 °C -t6l +50 °C

Tarolasi homérséklet: -20 °C -t6l +60 °C

A m(iszaki adatvéltoztatas jogat fenntartjuk.
* A megadott h6mérsékleti tartomanyban torténd iizemeltetés esetén
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Szervizt igénylé Metabo mérészerszamok
A szervizre szorulé Metabo termékekkel, kérjiik, forduljon Metabo
szakkereskedGjéhez. A cimeket a www.metabo.com honlapon talalja.
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WUHCTPYKLUA N0 06CYIKUBAHUIO

Npu6op Metabo PL 5-30 npeactaBnset cob6oii NpocToi B 06CNYKMMBAHNM
5-TOYEYHbIV Na3epHbIil NPMBOP ANA FTOPU3OHTANBHOTO M BEPTUKANbHOTO
HUBENMPOBAHMA BKN. DYHKLMIO OTBECA. JTazepHbIN NPUGOP MOXKET TOYHO
NpPON3BOANTbL U3MepeHune yrna 9o°. OH ABNAETCA CAMOHUBENUPYOWMUMCA

B AManasoHe t 4,5° n o6ecneynsaer GbICTPOE M TOYHOE HUBENNPOBAHME.
MpoynTanTe MHCTPYKLMIO N0 06CYKUBAHUIO BMECTE C UJIICTPUPOBAHHOM
yactbto. O6partute Balwe BHMMaHUe Ha o6palueHne ¢ NpUBOPOM 1 Ha ero TEXYXoA.
Take cobnioaanTe yKasaHus TeXHUKU 6e30nacHOCTU As Na3epHbIX Npubopos !

dnemeHTbl Npubopa o
(1) Mepekntoyatenb: BKA./BbiKN.(DUKCUpYIOLLEE TPAHCNOPTHOE NPUCNOCOBNEHIE)
(2) CBeToaMoOAHARA MHANKALNSA 3€1EHOTO LBETa:

BKJ1. pa6ouero pexuma un/unu rOTOB
(3a/b/c) BbixogHble 0TBEPCTMA: FOPU3OHTANIBHO MO

OTHOLIEHUIO APYT K APYTY NOA YIrOM 90°.

(4 a/b) BbixogHOoe oTBEpCTME 4NA BEPTUKANbHbIX TUHUIA
(5) 3alWMUTHASA KPbILWKA - > BbIXOAHOE OTBEPCTUE FOPU30HTAIBHOTO Jlyya
(6) OnopHas HOXKa — TeflecKonM4yeckas
(7) 3axuMMmHan pykosaTKa
(8) Kpbiwka kapmaHa ans 6aTtapei
(9) 3awura otysapos
(10) CoeanHuTenbHan pe3bba wraTmea 1/4”
(11) MarHuThbl
(12) HacTeHHOe npucnocobnexmne

nepen 1 MYCKOM B 3KCnJlyaTalyuio : o
YeTKas MapKupoBKa nasepHoro npnbopa Ha 0603HaYeHHOM MecTe C
npeaynpexaanwmm ykasaHmem Ha Bawem s3bike. B 06bem nocTaBku

BXOAAT COOTBETCTBYIOLME HAKNENKN.

[laHHY10 HaKNeKy C ONMCaHHbIM NPeAYNPEeXAAIOWNM YKa3aHneM

HE06X0ANMO YCTAHOBUTb 34eCh HAa COOTBETCTBYIOLIEM A3bIKE BMECTO

TEKCTa Ha aHTNUACKOM A3bIKe !

JlasepHoe u3nyyeHue
Ha Ny4 He CMOT eTb
Knacc nasepa 2

Heobxoanmo BcTaBUTb GaTapen -> 3ameHa 6atapeit
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BknoyeHune

BkntoueHne npubopa Npom3BOANUTCA C NOMOLLbIO NepeKtoyaTens Bki./Bbika. (1).
OpHoBpemeHHO ae6nokupyetcs 60koBoe BbiIxogHOe oTBepcTHe (3a) Ans
rOpU30HTaNbHOro NasepHoro ny4ya. C NoMoLblo 3aLUTHON KPbIWKK (5)
ne6nokupyetcs BbixogHoe oTBepcTue (3b) ans gononHuTenbHoOro
ropM30oHTaNbHOIO Nla3epHoro siyya. MocTaBbTe NasepHblii NPU6GOP Ha POBHYIO
NMOBEPXHOCTb. C uenbto BbipaBHUBAHUA na3epr|l7| |'|p|/|60p AO/KEeH HaxoanTbCAa
B npejenax eroagnanasoHe CamoOHMBeENNPOBAHUA B pasmepe 14,50.
YcTaHOBKa NasepHoOro npnéopa 1 nepeHoc Touek

DyHKLUA oTBECA:

Pa3beAnHUTBL 3aXMUMHYI0 PYKOATKY (7), BBIBECTU ONOPHYIO HOXKY (6) 1 CHOBA
3adukcnpoBarth ee. PON3BOAMTCA YCTAHOBKA M BKAtoYeHne npuGopa PL 5-30
-> nepeknioyarens (1) 3aTem BbINONHAETCA BbIpaBHUBAHME Na3€PHOrO yya,
HanpaB€HHOro BHMU3, COOTBETCTBEHHO 06'beKTy NN OTMETKeE. I'Ipowase,qMTe
OTMETKY N03ULMU BEPTUKABLHOTO 1a3epPHOrO yya HaBepxy Ha NOTo/NKe
nometlieHmnAa. 06paTVITe Balue BHUMaAHuE Ha TO, l'|T06I:I BCerjga BbinonHANacb
OTMeTKa LleHTpa na3epHoi To4KK!

Bep‘ruKaanoe BblpaBHUBaHUE CTEHbI

PasbeanHnTb 3aMMHYI0 PYKOSATKY (7), BbIBECTM OMOPHYIO HOXKY (6) 1 CHOBA
3aukcupoBathb ee. lMocTaBbTe NasepHblit Nnprbop Takum o6pasom, 4Tobbl
onopHas HoxKa (6) Haxoannach Ha nepefHel KpoMmKe npocduns nona.
BkntounTb npubop -> Nepekntoyarens (1).

CBeToANOA cBeTUTCA (2) 3eN1eHbIM LIBETOM -> 1a3ep HAaXoAMTCA B pabouem pexume.
BbinonHuTe BbIpaBHUBaHME BEPXHEro KOHLA NePeropoAKy Takum 06pasom, YToObI
BEPTUKa/bHbIV 1a3epHbIA yy4 COBNaAan HaBepxy ¢ nepesHen KPOMKOIA
JIMHWUM NOTONKA.

NHanKauusa paboyero cocTosHUA U HeucnpaBHoCTel
OCyLUecTB/IAETCA C NOMOLLbIO CBETOAUOAOB

CBeTOIJ,VIOIJ, CBETUTCA 3eN1eHbIM LLIBETOM -> na3ep HaXoAUTCA B paﬁoqu pexume
CBeTOAMOﬂ CBETUTCA KPACHbIM UBETOM -> CUNIbHO YyNasio HanpsaxeHue 6aTape|7|

nasep muraet -> I'IPVI60p YCTAaHOB/NE€H CUJIbHO NO4 HAKNOHOM
+ HaxoauTca 3a npefenamu guanasoHa camoHuBennpoBaHusa

+NpuBop He B COCTOAHUN aBTOMATUYECKM
BbINONHUTL CAMOHUBENNPOBAHNE

3ameHa 6aTapen
OTKpOWMTE KPblILWKY KapmaHa 6atapeii (4) No HanpaBNeHWUIO CTPENKU.
BcTaBbTe HOBble GaTapeiku cornacHo cMMBoy. MOXHO MCNONb30BaTh
TaK¥Ke COOTBETCTBYIOLMNE AKKYMYNATOPbI.
KoHTponb kKanub6poBKu
5-TOYEYHbIN Na3epHblil Npnbop PL 5-30 CKOHCTPYMpPOBaH Ans pa6oTbl HA
CTPOMNNO-LLasKax v 6bi OTNPaB/eH ¢ Hallero 3aBoga B 6e3ynpeyHo HacTpOeHHOM
cocTosaHuu. Nepes nocTaBKoi npubopa ¢ Halwero 3aBoAa Gbina BbINoNHEHa
€ro TwarenbHas CTMPOBKa. Ho KaK y BCeX NPeLn3noHHbIX UHCTPYMEHTOB
HEo6X0AMMO PerynsipHo KOHTPONMPOBATL COCTOAHME KanuGpoBKN. Kaxablit pa3
nepeg Hayanom paboTbl, B 0COGEHHOCTM, e Np6OP NOABEPrancs CUNbHbIM
COTPACEHNAM, HE0BXOANMO BbINOAHUTL KOHTPOSb.



KoHTponb no otsecy

1. Bkatountb nputop .

2. BbinonHuTe no3numoHnpoBaHue nasepHoro npuéopa Takum o6pasom, 4tobbl
BEPTUKaNbHbIN N1a3epHbIA y4 6bln HaNpaBfeH BHU3 Ha MapKUPOBKY Ha nony

3. pou3sBeanTE MapKUPOBKY MNO3MLWK NA3EPHOTO y4a BBEPX HA NOTONKE.

4. MoBepHNUTe nasepHblil NpuboOp Ha 180°, 1 CHOBA HanpaBbTe
BEPTUKa/bHbIA Na3epHbIA N1y4 BHU3 HA MAPKUPOBKY Ha nony.

5. [Ipon3BeanTe MapKUPOBKY NO3WLMMU 1a3€PHOrO ly4a BBEPX HA NMOTOJKE.

6. N3mepbTe pasHuuy D mexay ABYMsS OTMETKaMu Ha NOTOJKe, KoTopas
B /ABa pa3a 6onblue AeCTBUTENbHON NOrPeWwHOCTU. TPU 3TOM Npu 5 M
pasHuLa He AOIXKHA NPEeBbIWaTh 3 MM !

KoHTponb KanubpoBKM yrna 9o° Mexay ropusoHTaNbHbIM

U NPAMOYTOJibHbIM NIa3epPHbIMU JIy4aMu.

1. BoiGepuTte nomeleHne ¢ MMHMMANbHOM AIMHOM B pasmepe 10 M. Npousseante
MapKMpOBKY Touku (A) Ha NONY HA OLHOM W3 KOHLLOB MOMeLLEeHUs.

2. HanpaBbTe BepTUKanbHbIi yy Bawero nasepHoro npubopa BHM3 Ha TOUKY A.
O6GpaTnTe BHUMaHME Ha TO, 4TOObI TOPU3OHTANbHbIN Na3epHbIA NyY
6bI1 Hanpas/ieH HAa NPOTMBOIEXKALLYIO CTOPOHY MOMELLEeHMUA.

3. BoinonHuTe mapknpoBKy Touku (B) npnbnusnTenbHo B LeHTpe nomelyeHus.
Mcnonb3yiiTe npu 3TOM ANA NnepeHoca NO3ULUN FTOPU3OHTANLHOTO Nyya Ha
nos BUSMPHYIO NaHenb

4. BbinonHUTe MapknpoBKy Touku (C) Ha NPOTUBOMONOXKEHHON CTEHE
MU nepeHecnTe NO3NLUIO TOPU3OHTANLHOrO lyya Ha NoJ.

5. BoinonHuTe nepemelteHne nasepHoro npubopa PL 5-30 K Touke B,
1 npousBenTe NOBTOPHOE BbIPaBHWBAHNE FOPU3OHTAIbHOIO N1a3€PHOTO
Ny4ya no oTHOWeHUo K Touke C.

6. Cenaiite MapKUpOBKY NO3MLMU NPAMOYIObHOMO NasepHoro ayya (D)
Ha nony.
VYka3aHue:
[AnA LOCTUKEHWNA TOYHBIX Pe3YNbTaToOB, PACCTOAHUA MEXAY
AunB,BuC,BuDpaomKkHbl 6bITb 0AUHAKOBLIMU.

7. NoBepHuTe npu6op PL5-30 Ha 90° TakMM 06pa3om, 4TOObI Na3epHblii
Ny4 Gbin HanpaBieH Ha To4Ky D.

8. BbINONHMTE MAapPKUPOBKY NO31LMUN NpsAmMoyronbHoro nyya (E) Kak MOXHO
61u1Ke OT TOUKM A Ha nony.

9. I3mepbTe paccToaHne mexay toukamm Au E.

[nvHa nomeweHus n | KanmbposKa yrna 9o° Mexay ropmsoHTanbHbIM

paccTosHve MeXAy | M NpAMOYronbHbIM N1a3epHbIMU Ty4amMu He

Toykamu Aun C. npaBubHas, €CNN paccToOAHNE MEXAY
Toukamu A n E coctaBnsert:

iom > 2,0mm
20m > 4,0 mm
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|'0pVI3OHTaJ1beIﬁ KOHTpPOJb

[nsi BbINONIHEHNA FTOPU3OHTANBLHOIO KOHTPO/IA HEOBXOANMO B3ATh 2

napannesbHble NOBEPXHOCTN Ha CTEHE HA PACCTOAHUN KaK MUHUMYM 5M.

1. YcTaHoBuTb PL 5-30 Ha paccToAHUM B pa3mepe OT 50 MM 10 75 MM OT
CTeHbl A Ha TOPU30OHTANbHO MOBEPXHOCTY UM HA WITATMB C NepeAHei
CTOPOHOW B HanpaB/eHNe CTeHbI.

2. Bknouutb npubop .

3. OTMeTUTb BUAUMbIV LLEHTP Na3epHOII TOYKM Ha cTeHe A (TouKa 1).

4. MoBepPHYTb BECb Na3epHbIi NpUBop NpubAN3uTENbHO Ha 180°,
npu 3TOM He M3MEeHATb BbICOTY Nasepa.

5. OTMETUTb BUANMBIA LEHTP Na3epPHOM TOYKU Ha cTeHe B (Touka 2).

6. YCTaHOBUTb Na3epHbIf NPUGOpP HENOCPEACTBEHHO nepes cTeHoi B

7. BbinonHuTL nepemelyenne npubopa no BbiICOTE A0 TeX NOp,
noKa BbICOTa 1a3€PHOM TOYKM He ByaeT coBNaaaTh C TOHKOM 2.

8. MoBepHUTE NasepHblit NPMGOP Ha 180°, HE U3MEHSAA MPU 3TOM BbICOTbI,
C LeNbio NO3MULMOHMPOBAHNA N1a3ePHOTO Jly4a PALOM C NepBON MapKMPOBKOMN
(onepayms 3 / NyHKT 1).

MN3mepbTe BepTUKaNbHOE paccTosiHNe S M3MEePEeHHOro 3HaYeHus:
MEeXAY TouKamu 1 1 3. Mpu 3aTom 5m 3,0 mm
pasHuLa He JoMKHA ObiTb Gonblue yem: wom 6,0 mm

15m 9,0 mm
20m | 12,0 mm

TexHuyecKkue faHHble

Tun nasepa: [imoaHbI nasep KpacHOro LBeTa, ANMHa BOAH 635 nm
BbixoaHaa mowHocTb : <1 mW, Knacc nasepa 2 cornacHo
Hopme |EC 60825-1:2007

[nanasoH camOHWBENMPOBAHNUA*: NPUBNN3NTENBHO * 4,5°
(horizontal)

ToyHoCTb HI/IBeﬂVIpOBaHI/Iﬂ*:

JlasepHas NMHUSA, rOPU3OHTANbHO*:L1 = + 0,3 mm/m LieHTp nasepHoii AMHUK

JlazepHblil 1y4 NOA yrnom 9o°*: L2 = + 0,2 mm/m NasepHasa nuHua
BepTuKanbHbIil Ny4y BBEPX* : L3= £0,3mm/m

BepTukanbHbIii Ny4 BHU3*: L4= +o,4mm/ m

batapewn: 3 X 1,5 B AYEMKM MUHBOH, LWenoyHble, rabaputsl AA, LR6

JnutenbHocTb 3KCNAyaTauun: npubNM3nTENbHO 20 4acoB (LWenoYHble)
bzemi hymitrsiiklet: -10 °C po +50 °C
[Juana3oH TemneparypbixpaHenus:-20 °C go +60 °C

Mbl ocTaBnsiem 3a co60i NpaBo Ha TEXHUYECKUE N3MEHEHUA.
*Mpu paboTe B NpeAenax yKa3aHHOro A1anasoHa Temneparypbl



TpeGyiowme Texo6CcNyKMBaHUA U3MEPUTENIbHbIE
MHCTpymeHTbl Metabo

[ns Texo6cnyKMBaHUA U3MEPUTENbHBIX UHCTPYMeHTOB Metabo
o6pawaiiTech B pernoHanbHoe npeactasutencteo Metabo. Agpec cm. Ha
caiite www.metabo.com.
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VIHt‘bopMau,Mil ANnA noKynarensa:

CepTuduKaT cOOTBETCTBUA:

Aeknapaumna cootsetctua: N2 TC RU []-DE.AN30.B.04055, cpok
AefCTBUA € 14.03.2015 N0 13.03.2020 ., 3aperucTpupoBaHa opraHom
no ceptucdukaymu ,,MBAHOBO-CEPTUDPNKAT* 000 ,,MBaHOBCKMUII LLEHT
ceptudukaunn®; Agpec (top. n dakr.): 153032, Poccus, UBaHoBCcKan
o6nactb, r. UBaHoBO, yn. CTaHkocTpouTeneit, a.1, Ten.: (4932) 23-97-48;
attectat akkpeautaumumn N2 POCC RU.0001.11AN30 0T 20.06.2014 T.

CrpaHa usrotosneHunsa: Benrpusa
Npoussoautens: ,Metabowerke GmbH*,
Metaboallee 1, D-72622 Nuertingen, lepmaHus

3aB0A-U3rOTOBUTENb:
»Metabo Hungaria Kft.“
Noszlopy u. 30. / 10th District
HU - 1103 BUDAPEST, Benrpusa

WmnopTep B Poccuu:

000 ,,MeTab6o EBpasus“

Poccusa, 127273, MockBa

yn. bepe3oBas annes, a5a, cTp 7, opuc 106
Ten.: +7 49598078 41

[ata npoun3BoAcTBa 3aliMpoBaHa B 10-3HAa4YHOM CEPUIHOM HOMepe
MHCTPYMEHTa, YKa3aHHOM Ha ero wunbaunke. 11 uucdpa obosHayaet rog,
Hanpumep «4» 0603Ha4YaeT, YTo U3jenne NPOU3BEAEHO B 2014 FOAY.
2A13aundpbl 0603HaYaOT HOMEpP MecALa B roay NPOU3BOACTBA,
Hanpumep «05» - Mai

[apaHTUAHBIN CPOK: 1 TOA C AATbl NPOAAXKM
CpoK cyx6bl MHCTPYMEHTA: 5 1eT C AaTbl U3TOTOBEHUA
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